SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT

dia zadania pn.
Budowa szkolnego placu zabaw w ramach rzadowego programu ,,Radosna Szkola”

Szkola Podstawowa nr 17 przy ul. H. Sawickiej 3b w Kaliszu

I. STWiOR WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIOR

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania ogolne dotyczqce wykonania i odbioru
robot budowlanych zwigzanych z budowa placu zabaw

1.2. Zakres stosowania STWIOR ,
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne dla robét objetych nizej wymienionymi specyfikacjami:
| STWIOR.00 DM00.00.00 Wymagania ogolne

It STWIOR .02 D04.01.01 Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczeniem podioza

Il STWIOR .03 D08.03.01 Obrzeza betonowe

IV STWIOR.04 D04.02.01 Podbudowy i warstwy odsgczajace

V STWIOR .05 D05.00.00 Nawierzchnie z kostki betonowej

VI STWIOR .06 D05.00.00 Nawierzchnie bezpieczne

VIl STWIOR.07 Dostawa i montaz urzadzen placu zabaw

VI STWIOR 08 Ogrodzenia

1.5. Podstawa opracowania.
Niniejsza specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot opracowana zostata na podstawie:

« projektu placu zabaw,

* przedmiaru robo,

* wizji lokalnej w terenie,

* uzgodnieh z Zamawiajgcym.

1.6. Klasyfikacja robot wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV).
+ 45112723-9 Roboty w zakresie ksztattowania placow zabaw

+ 45233200-1 Roboty w zakresie roznych nawierzchni

» 37535200-9 Wyposazenie placow zabaw

* 45112710-5 Roboty w zakresie ksztattowania terenow zielonych

1.7. Dokumentacja projektowa, polskie normy i inne przepisy oraz wymagania.
Inwestycja winna spetnia¢ wymagania okreslone w:

* przepisach techniczno-budowlanych ( Prawo Budowlane ),

* Polskich Normach PN - EN 1176, PN - EN 1177,

+ aprobatach technicznych i innych dokumentach normujacych wprowadzanie wyrobow do obrotu i stosowania w budownictwie,
* PN-PE 1177 nawierzchnia placow zabaw,

* PN-PE 1176-1 wyposazenia placow zabaw. Ogblne wymagania bezp. i met. badan.,

* PN-PE 1176-7 wyposazenie placow zabaw. Wytyczne instalowania, sprawdzania, konserwacii i eksploatagji,

++ Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych i montazowych — wydanie MBIPMP 1997 w zakresie wykonania
,matej architektury ogrodowej".

1.8. Okreslenia podstawowe

Uzyte w STWIOR wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.8.1. Roboty budowlane - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbidree obiektu budowlanego.




1.8.2 Teren budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w kitorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowana przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.8.3. Aprobata techniczna - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnosc do
stosowania w budownictwie.

1.8.4. Wyrob budowlany - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisow o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaly w obiekcie budowlanym, wprowadzany do
obrotu jako wyrob pojedynczy lub jako zestaw wyborow do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integraing
calo$¢ uzytkowa,

1.8.5. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polgczenia.

1.8.6. . Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utoZenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.8.7. Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i rozkiadania obcigzen od ruchu na podioze
gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa $cieraina - gora warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

b) Podbudowa - dolna czes¢ nawierzchni sfuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze. Podbudowa moze sktada¢
sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

¢) Podbudowa zasadnicza - gérna cze$¢ podbudowy spelniajaca funkcie nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze ona sktadaé
sie z jednej lub dwbch warstw.

d) Podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spelniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni
przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podioza. Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsaczajacy lub
odcinajgca,

1.8.8. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu
mostowego.

1.89. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnost wykonywanych robot z dopuszczonymi toleranciami, a jesli przedziat
tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjiami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.

1.8.9. Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glebokosci przemarzania.

1.8.10. Podloze ulepszone nawierzchni - gorna warstwa podioza, lezgca bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona w celu
umoZzliwienia przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni.

1.8.11. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkgji terenom naruszonym w
czasie realizacji zadania budowlanego.

1.8.12. protokdt odbioru — dokument stuzacy do notowania wykonanych robét, sytuacii zaistnialych w trakcie ich trwania,
przekazywania polecen i innej technicznej korespondenciji pomiedzy inspektorem , projektantem , kierownikiem i wykonawcag,
1.8.13. kierownik budowy — osoba wyznaczona przez wykonawce , upowazniona do kierowania robotami do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu ,

1.8.14. polecenia inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazywane wykonawcy przez inspektora dotyczace sposobu
realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy

1.8.15. projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentagii projektowe;

1.8.16. inspektor nadzoru ~ osoba reprezentujgca inwestora na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci jej realizacji z
projektem i przepisami oraz zasadami wiedzy technicznej, sprawdzajaca jakosé wykonywanych robot i materiatow.

1.8. Cgédine wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci

na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacig projektowa, SST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

1.9.1. Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejacych obiektow (jezdnie, sciezki
rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie trwania
realizacji kontraktu, az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego robot. W przypadku wystapienia takiej koniecznosci, w czasie
wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obslugiwal wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace
takie jak: zapory, $wiatta ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajac w ten sposéb bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.
Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i znakow, dla ktérych jest to nieodzowne ze
wzgledow bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace bedg akceptowane przez Inspektora
'nadzoru. Tablice informacyjne bedq utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot. Koszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sig, ze jest wliaczony w ceng kontraktowa,

1.9.2. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace

ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:




b) podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sig do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
$rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikac¢ uszkodzen lub

ucigzliwosci dla osob lub dobr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiemego halasu, wibracji, zanieczyszczenia lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac

sie do tych wymagan bedzie miaf szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, skiadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,

b) mozliwoscig powstania pozaru.

1.9.3. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej. Materiaty fatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny
z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.9.4. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materialy, ktore w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza si¢ uzycia
materialow wywolujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi
przepisami. Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot bedg mialy aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okre$lajaca brak szkodliwego oddzialywania tych materiatow na érodowisko. Materialy, ktére sa szkodliwe dla
otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakoriczeniu robét ich szkodliwose zanika (np. materialy pylaste) moga byé uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dia
otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencie tego
poniesie Zamawiajgcy.

1.9.5. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie

jak rurociagi, kable itp. W przypadku ich wystapienia w terenie objetym budowg przedmiotowego placu zabaw, oraz uzyska od
odpowiednich wiadz bedacych wlascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w
ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiaciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji |
urzadzen w czasie trwania budowy. Wykonawca zobowigzany jest umiescié w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju robot, ktére majg byé wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie
budowy i powiadomi¢ Inspektora nadzoru i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi
wspOtpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za
wszelkie

spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego. Teren budowy przylega do terenéw z zabudowg mieszkaniowa,
Wykonawca bedzie realizowaé roboty w sposob powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca
odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

1.9.6. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych przy transporcie materialow
i wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wiaéciwych wiadz co do
przewozu nietypowych wagowo fadunkow (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inspekiora
nadzoru. Inspektor nadzoru moze poleci¢, aby pojazdy nie spefniajace tych warunkéw zostaly usuniete z terenu budowy.
Pojazdy powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie
terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inspektora nadzoru .

1.9.7. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szozegblnosci Wykonawca ma obowiazek zadba¢, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjaine oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sig, Zze wszelkie koszty zwiazane z
wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowej.

'1.9.8. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrong robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do
daly wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Inspektora nadzoru . Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu
odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w
zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

1.5.9. Wykopaliska.



Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu geologicznym lub
archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za wiasnos¢ Zamawiajacego. Wykonawca zobowiazany jest
powiadomi¢ Inspektor nadzoru i postepowa¢ zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie
koszty iflub wystapig opdznienia w robotach. Inspektor nadzoru po uzgodnieniu z Zamawiajacym i Wykonawcg ustali
wydluzenie czasu wykonania robot iflub wysokoéé kwoty, o kiérg nalezy zwigkszy¢ cene kontraktowa,

2. MATERIALY

2.1, Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na 7 dni )dnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialow przeznaczonych do robot,

Wykonawca przeastaw Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia, szczegdlowe informacje dotyczace proponowanegoe Zrodia

wytwarzanla zamawiania lub wydobywania tych materiatow jak réwniez odpowiednie $wiadectwa badan Iaboratoryjnyoh
Zatwierdzenie partii materialow z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego

Zrodia uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materialy uzyskane

z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spefniajg wymagania STWIOR w czasie realizacji robot.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i zloZone w miejscu

wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jesli Inspektor nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialéw do innych robét,

niz te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez

Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca

wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem.

2.3, Wariantowe stosowanie materialow

Jedli dokumentacja projektowa lub STWIOR przewidujg mozliwo$é wariantowego zastosowania rodzaju materialu w

wykonywanych robotach. Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 7 dni  przed uzyciem

tege materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganycn przez Inspektora

nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

2.4, Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane materialy, do czasu gdy bedg one uzyte do robot, byly zabezpieczone

przed zanieczyszczeniami, zachowaly swojg jakos¢ i wiasciwosci i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca

czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem

Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora

nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$é
wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadat pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru; w przypadku braku ustaler w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru . Liczba i wydajnosé sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentaciji projektowej, STWIOR i wskazaniach Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy
lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami
ochrony érodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania, Wykonawca dostarczy na zyczenie Inspektorowi nadzoru
kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Wykonawca bedzie konserwowaé sprzet jak réwniez naprawiaC lub wymieniac sprzet niesprawny. Jezeli
dokumentacja projektowa lub STWIOR przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach.
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacie przed uzyciem sprzetu.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba srodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie
robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii projektowej, STWIOR i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym umowa. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedq spetniac wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczainych naciskow na o$ i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
'spelniajgce tych warunkéw moga by¢ dopuszczone przez Inspektora nadzoru, pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkow drog na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.



5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
wymogami STWIOR oraz poleceniami Inspektora Nadzoru

Wykonawca jest odpowiedzialny za zastosowane metody wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji projektowej lub
przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Btedy popetnione przez wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robét zostang usuniete przez
wykonawce na wtasny koszt z wyjatkiem kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego w
danych dostarczonych wykonawcy na pisSmie przez Inspektora Nadzoru.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia
wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢ .

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot bedg
oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentaciji projektowej i STWIOR, a
takze w normach i wytycznych.

Przy podejmowaniu decyzji inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badah materiatéw i robot , rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw , doswiadczenia z przesziosci ,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie
okreslonym przez Inspektora Nadzoru, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu
poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Program zapewnienia jakosci robot

Celem kontrolo robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem , aby osiggna¢
zamierzona jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i jakosci materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli , wtgczajac personel, sprzet i zaopatrzenie.
Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania materiatow oraz robot z czestotliwoscia
zapewniajgcq stwierdzenie , ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentac;ji
projektowej i STWIOR.

6.2 Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzytkowania tylko te materiaty ktére posiadajg

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm , aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i
dokumentéw technicznych .

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng w
przypadku wyrobow dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja
okreslong w punkcie 1 i ktére spetniajg wymogi STWIOR, kazda partia dostarczona do roboét bedzie
posiadac te dokumenty , okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszg
posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan
wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
6.3 Dokumenty budowy

1. Dziennik budowy
2. Ksigzka obmiarow



Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow robot. Obmiary
wykonanych robét przeprowadza sig w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksiazki obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracie zgodnosci Iub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot. Winny byé udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach 1- 3 nastepujace dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoly przekazania terenu budowy,

d) protokoty odb'ior'u robét,
e) protokoly z narad i ustalen,
f) korespondencje na budowie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i STWIOR, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca

po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed
tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach
podanych w slepym kosztorysie lub gdzie indziej w STWIOR nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukoriczenia wszystkich
rob6t. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robot bedzie
przeprowadzony z czgstoscig wymagana do celu ustalonej platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w
umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okre$lania ilogci robét | materialéw

Diugoscei i odlegfosci pomigdzy wyszczegdinionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdiuz finii osiowej. Jesli
STWIOR wiasciwe dla danych robét nie wymaga tego inaczej, objetosci beda

wyliczone w m3 jako diugos¢é pomnozona przez $redni przekrdj. llosci, ktdre maja by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w
tonach lub kilogramach zgednie z wymaganiami STWIOR.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bedg zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania robét.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot, a takze w przypadku
wystepowania diuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar
robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne
obliczenia beda wykonane w sposob zrozumialy i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg
uzupelnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiarow. W razie braku miejsca szkice mogg byé
dotgczone w formie oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiarow.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich STWIOR, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakiyciu

Odbior robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilodci i jakosci wykonywanych robét, ktore w dalszym
procesie realizaci ulegng zakryciu. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robét. Odbioru robot dokonuje Inspektor
Nadzoru. Gotowos$¢ danej czesci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od
daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jakoéé i ilosé robot
ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow zawierajacych



przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, STWIOR i uprzednimi
ustaleniami.
8.3. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgéoi robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie wg zasad
jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.
8.4. Odbior ostateczny robét
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakoséci i wartosai.
Calkowite zakonczenie robot oraz gotowost do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piémie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér ostateczny robot
nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakofczenia
robot i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawey. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowsj na
podstawie przediozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z
dokumentacjg projektowg i STWIOR. W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i robot
poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupelniajacych w warstwie
scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego, W
przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszezegoinych asortymentach nieznacznie odbiega
od wymaganej dokumentacjg projekiowg i STWIOR z uwzglednieniem toleranci i nie ma wigkszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczeristwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartoé¢ wykonywanych
robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego roboét jest protokot odbioru ostatecznego robét sporzadzony
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowaé nastepujace
dokumenty:
1.dokumentacje projektowg podstawowq z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, je$ii zostala sporzadzona w trakcie
realizacji umowy,
2. szezegolowe specyfikacie techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew. uzupetniajace Iub
Zamienne),
3. recepty i ustalenia technologiczne,
4. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),
9. wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z STWIOR ,
6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaly zgodnosci wbudowanych materialéw zgodnie z STWIOR |
7. opinig technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zataczonych do dokumentow
odbioru, wykonanych zgodnie z STWIOR ,
8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przelozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej,
oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom urzadzen,
9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu, jezeli takowe zostanie wykonane
10. kopig mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;,
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robdt. Wszystkie
zarzadzone przez komisjg roboty poprawkowe Iub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupetniajaeych wyznaczy komisja.
8.5. Odbidr pogwarancyjny
Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 “Odbior ostateczny robét”,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine

Podstawg platnoséci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalona dla danej pozycji
kosztorysu. Dla pozycii kosztorysowych wycenionych ryczaftowo podstawa platnosci jest wartosé (kwota) podana przez
Wykonawoe w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycii kosztorysowej bedzie uwzgledniaé
wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w STWIOR | w
dokumentacii projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:



- robocizne bezpoérednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogéine DM00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkow umowy i wymagan ogolnych zawartych w D-M- 00.00.00 obejmuje wszystkie
warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegolnione w kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, p6z. 414 z podzniejszymi zmianami).

2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 138, p6z. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, péz. 80 z pdzniejszymi zmianami).

II. STWIOR

STWiOR .02 D04.01.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM [ ZAGESZCZANIEM
PODLOZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIOR

Przedmiotem miniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podioza gruntowego przy budowie placu zabaw

1.2. Zakres stosowania STWIOR

STWIOR jest stosowana jako dokument przetargowy | Umowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem koryta nawierzchni
placu zabaw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w STWIOR D-M-
00.00.00 “Wymagania ogoine" pkt 1.4,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogoine" pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podloza powinien wykaza¢ sie moZliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

- réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukoénie ustawianym lemieszem; Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ wykonanie
koryta i profilowanie podioza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadie do kierunku pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

. - walcow statycznych, wibracyjnych lub plyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowat niekorzystnego wplywu na wtasciwosci gruntu podioza.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczagce transportu
Ogédlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogoine" pkt 4.



4.2, Transport materiatow
Wymagania dotyczace transportu materiatow podano w STWIOR D-04.03.01 pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogoine zasady wykonania robot podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogoine® pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapic do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podioza bezposérednio przed
rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesnigjsze przystgpienie do wykonania koryta oraz
profilowania i zageszczania podioza, jest moZliwe wylacznie za zgoda Inspektora Nadzoru, w korzystnych warunkach
atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podiozu nie moze odbywaé sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3, Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaftowania koryta w planie i profilu powinny by¢é wczeéniej przygotowane.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé naciagniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét w odstepach nie
wigkszych niz co 10 metréw. Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowat do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia. Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na
zastosowanie maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robét o malym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie
z ustaleniami dokumentaciji projekfowej i STWIOR, {j. odwieziony na odkiad w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.
Profilowanie i zageszczenie podioza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4, Profilowanie i zageszczanie podioza

Przed przystgpieniem do profilowania podioza winny zosta¢ wykonane fundamenty pod urzadzenia placu zabaw. Koryta pod
fundamenty urzadzen i elementoéw malej architektury winny zosta¢ wykonane réwnoczesnie z korytem pod nawierzchnig placu
zabaw. Podioze przed profilowaniem powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni
podioza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych
podioza. Zaleca sig, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podioza.
Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepujg zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do profilowania.
Wykonawca powinien spulchnié podioze na glebokos$¢ zaakceptowang przez Inspekiora Nadzoru, dowiez¢ dodatkowy grunt
spefniajacy wymagania cbowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci konieczne] do uzyskania wymaganych rzednych
wysoko$ciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszezenia, okreslonych w tablicy I. Do profilowania
podioza nalezy stosowa¢ rowniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru . Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania.
Zageszczanie podioza naleZy kontynuowac do osiggnigcia wskaznika zageszezenia nie mniejszego od podanego w tablicy .
Wskaznik zageszczenia nalezy okreslaé zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica l. Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia podioza (1s)

Strefa korpusu Minimalna wartos¢ Is dla drog
Ruch mniejszy od ciezkisgo

Gorna warstwa o gr. 20 cm 1,00

Na glebokoéci od 20 do 50 cm od powierzchni podioza | 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzgcy podioze uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia, kontrolg
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztalcenia podioza
wediug BN-64/8931-02. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekracza¢ 2,2. Wilgotnosé
gruntu podioza podczas zageszczania powinna byé rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podioza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie. Jezeli

po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastapi przerwa w robotach i Wykonawca nie
przystapi natychmiast do ukladania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym
zawilgoceniem, na przyklad przez roziozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Jezeli
wyprofilowane i zageszczone podioze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢
.dopiero po jego naturalnym osuszeniu. Po osuszeniu podioza Inspektor Nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci
wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na
wiasny koszt, :

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
8.1. Ogoine zasady kontroli jakosci robét
Ogoine zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogdine” pkt 6.



6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Zakres - pomiarow

Zakres pomiardw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i wyprofilowanego podioza obejmuje:
réwnos¢ podiuzna i poprzeczng , spadki poprzeczne, rzedne wysokosciowe,

6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podioza)

Szerokos$t koryta i profilowanego podioza nie moze roznié sig od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i -5 em.

6.2.3. Rownosct koryta (profilowanego podioza)

Nierownosci podiuzne koryta i profilowanego podioza nalezy mierzyé 4-metrowg latq zgodnie z norma BN-68/8931-04 [4].
Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata, Nierownosci nie moga przekraczaé 20mm,

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podioza powinny byé zgodne z dokumentagjg projektowa z tolerancjg + 0,5%.

6.2.5. Rzgdne wysokosciowe

Roznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podioza i rzgdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cm, -2cm.

6.2.6. Zageszczenie koryta (profilowanego podioza)

Wskaznik zaggszczenia koryta i wyprofilowanego podioza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien byé niniejszy od
podanego w tablicy I. Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutow odksztatcenia, to
wartos¢ stosunku wtdrnego do pierwotnego modulu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931 -02 [3] nie
powinna by¢ wigksza od 2,2. Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy badaé wediug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ gruntu
podioza powinna byé rowna wilgotnoéci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.2 powinny byé
naprawione przez spulchnienie do glebokosei co najmniej 10 cm, wyrownanie i powtorne zageszczenie. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoine zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogdine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIOR  D-M-00.00.00 “Wymagania ogoine" pkt 8. Roboty uznaje sie za wykonane
zgodnie z dokumentacja projekiowa, STWIOR i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary z
zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy patnosce

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogoine"
pkt 9. * '

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | m2 koryta obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

- zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
- profilowanie dna koryta lub podioza,

- Zageszezenie,

- ulrzymanie koryta lub podioza,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikac technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 NORMY

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. -

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineraine.

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modulu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podioza przez obciazenie plytg

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatg
3. BN-77/8331-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu



1. STWIOR
STWiOR.03 D 08.63.01 OBRZEZA BETONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
obrzezy betonowych przy budowie placu zabaw - o ’ ' ' ' ] ‘
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy ziecaniu i realizacji Robot
wymienionych w p.1.1,
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwiazanych z ustawieniem betonowego obrzeza
chodnikowego.
1.4. Okre$lenia podstawowe
1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane elementy betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie ciggi
komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikagji.
1.4.2. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi polskimi normami | definicjami podanymi
w STWIOR .00 ,Wymagania ogoine”.
1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STWIOR .B-00.00 ,Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY
2.1, Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiOR.B-00.00 ,Wymagania ogoine’.
2.2. Stosowane materialy
Materiatami stosowanymi sa;
- obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04 i BN-80/6775-03/01,
- Zwir lub piasek do wykonania faw,
- cement wg PN-B-19701,
- betonowe obrzeza chodnikowe
- piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].
2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe wymagania techniczne R —
2.3.1. Wymiary projektowanych betonowych obrzezy 6/20/100  8/20/100
2.3.2. Sktadowanie
Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wediug rodzajow |
gatunkow. Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ukladac z zastosowaniem podkladek i przektadek drewnianych o wymiarach
co najmniej: grubosc 2,5 om, szerokosé 5 cm, diugo$c minimum 5 cm wigksza niz szeroko$s obrzeza.
2.4.5. Beton i jego skiadniki
Do produkciji obrzezy nalezy stosowac beton wediug PN-B-06250, klasy B 25 i B 30.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR.00 ,Wymagania ogélne”.
3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje sig recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR.00 ,Wymagania ogoine”.

4.2. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe mogq by¢ przewozone dowolnymi érodkami transportu po osiagnieciu przez beton
wytrzymalosci minimum 0,7 wytrzymaloéci projektowanej. Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sig i
uszkodzeniami w czasie transportu..



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w STWIOR.00. ,Wymagania ogoine”.

5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy
w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukeji szalunku.

5.3, Podioze lub podsypka (tawa)

Podioze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (fawa) ze zwiru lub piasku, o grubosci
warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (fawe) wykonuje sig przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i
zageszcezenie z polewaniem woda,

5.4, Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podiozu w miejscu i ze $wiatlem (odlegloscig gorne;
powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacii projektowej. Zewnetrzna $ciana obrzeza
powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub mxejsoowym gruntem przepuszczalnym staranme ubltym Spomy nie powmny
przekraczac szerokoscx 1 om.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoine zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIOR.00. ,Wymagania ogoine”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow przeznaczonych do ustawienia betonowych
obrzezy chodnikowych i przedstawic wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. Sprawdzenie wygladu
zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na
powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami norm. Pomiary diugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy
wykona¢é za pomocg przymiaru stalowego fub suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.
Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z dok&adnoscnq do 1 mm przy uzyciu  ‘miarki oraz
przymiaru staiowego fub tasmy, zgodnle z wymagamaml norm. ‘

W czasie robot nalezy sprawdzaé wykonanie:
a) koryta pod podsypke (fawg) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,
b) podioza z rodzimego gruntu piaszczystego fub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku - zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,
¢) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy dopuszczalnych odchyleniach:
- linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m diugosci obrzeza,
nlwelefy gomej pias7czy7nv obrze7a ktére moze wynosi¢ +1 cm na kazde 100 m d%ugnscl obrzeza,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIOR .00. ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka ocbmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdline zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIOR.00. ,Wymagania ogoine”.
~Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIOR i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary | badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.
+ 8.2, Odbiér roboét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;
- wykonane koryto,
- wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci



Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIOR.00. ,Wymagania ogoine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow,

- wykonanie koryta,

- rozscielenie i ubicie podsypki,

- ustawienie obrzeza,

- wypelnienie spoin,

- obsypanie zewnetrznej éciany obrzeza,

- wykonanie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

2. PN-B-06250 Beton zwykly

3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw

4. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

5. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych, Zwir i mieszanka

6. PN-B-11113 Kruszywo mineraine. Kruszywa naturaine do nawierzchni drogowych. Piasek

7. PN-B-18701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i ocena zgodnosci

8. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych.
Wspélne wymagania | badania ;

9. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych.
Krawezniki i obrzeza.

IV. STWiOR
STWiOR.04 D.04.02.01 PODBUDOWY I WARSTWA ODSACZAJACA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIOR
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych z wykonaniem warstwy odsgczajacej i odcinajacej przy budowie placu zabaw

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot stosowana jest jako dokument przetargowy i kontrakiowy przy ziecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt 1 niniejszej STWIOR.

1.3. Zakres rob6t objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z wykonaniem warstwy odsaczajacej i
odcinajgcej, stanowigcych podbudowe pod nawierzchnie chodnikéw i placu zabaw.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z okregleniami podanymi w STWIOR
D-M-00.00.00 "Wymagania ogoine” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogoine wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIOR D-M- 00.00.00 “Wymagania
ogolne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatéw
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajacych sa;
iaski, S —
k?%szywo famane fr. 0 d031 5i kruszywo tamane fr. 31 .5 do 63mm

a odcinajacych - oprocz wyzej wymienionych:

- miat (kamienny). lub jastrych cementowy Klasy C -5/10




2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odsgczajacych i odcinajacych powinny spetnia¢ nastepujace warunki:

a) szozelnoéci, okreslony zaleznodcia;

D15/d85< 5

gdzie:

D15 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajgcej lub odsaczajacej d85 - wymiar sita, przez ktére
przechodzi 85% ziarn gruntu podioza.

Dla materiatow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsaczajacych warunek szczelnosci musi by¢ speiniony, gdy warstwa
ta nie jest uktadana na warstwie odcinajacej.

b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia;

U=d60/d60 = 5

gdzie:

U - wskaznik réznoziarnistosci,

d60 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca,

d10 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajgcych i odeinajacych powinien spefnia¢ wymagania normy PN-B-11113 [5]
dla gatunku 1 i 2. Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny spefniac
wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy | i Il. Miat kamienny do warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinien spetnia¢
wymagania normy PN-B-11112 [4]. 24. o ‘ o L o C

2.5. Sktadowanie materiatow

2.5.1. Skladowanie kruszywa ‘

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej lub odcinajgcej nie jest wbudowane bezposrednio po
dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego skiadowania, to Wykonawca robét powinien zabezpieczy¢
kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podloze w miejscu skladowania powinno
by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR D-M-00.00.00 "Wymagania ogoine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odcinajgeej lub odsaczajgcej powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z nastepujacego sprzetu:

- réwniarek,

- walcdw statycznych,

- plyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych..

4, TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogobine wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi érodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.




5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podioza

Podloze gruntowe powinno speiniac wymagania okre$lone w STWIOR D-M-04.01.01 “Koryto wraz z profilowaniem i
zageszezaniem podioza’. Warstwy odcinajgca i odsgczajgca powinny byé wytyczone w sposdb umozliwiajacy wykonanie ich
zgodnie z dokumentacjq projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach. Rozmieszczenie palikéw lub
szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkow lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno byé rozkiadane w warstwie o jednakowej grubo$ci, przy uzyciu réwniarki, z zachowaniem wymaganych
spadkow i rzednych wysokosciowych. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej
zageszozeniu osiaggnieto grubo$c¢ projektowana, Jezeli dokumentacja projektowa lub STWIOR przewiduje wykonanie warstwy
odsgezajgeej lub odcinajacej o grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo.
Rozpoczecie uktadania kazdej nastepnej warstwy moze nastapié po odbiorze przez Inspektora Nadzoru warstwy poprzednie;.
W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na materiat o
odpowiednich wiadciwosciach, Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nalezy
przystapié do jej zageszczania, Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo
przesuwa¢ pasami podiuznymi czesciowo naktadajacymi sig, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym
spadku nalezy rozpoczynat od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi czesciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej
gornej krawedzi. Nierownosci lub zaglebienia powstale w czasie zageszczania powinny byé wyréwnywane na biezgco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni. W miejscach
niedostepnych dla walcow warstwa odcinajaca i odsaczajgca powinna byé zageszczana plytami wibracyjnymi lub ubijakami
mechanicznymi. Zageszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wediug
normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1]. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslaé zgodnie z BN-
7718931-12 [8]. W przypadku, gdy gruboziarnisty material wbudowany w warstwe odsaczajgca lub odcinajaca, uniemozliwia
przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug normalnej proby Proctora, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen piylowych. Naiezy okresiic pierwotny | wtérny modui odksziaicenia warstwy wediug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek
wtdrnego i pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekraczaé 2,2. Wilgotnosé kruszywa podczas zaggszczania
powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnosé kruszywa
jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo naleZy osuszyé przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy
wilgotnoé¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okredlong iloscig wody i rownomiernie
wymieszac.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

8.1. Og6lne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.
6.3. Badania w czasie robot

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gidwnych tukow
poziomych.

6.3.2. Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy nie moze sig réznié od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5cm.

6.3.3. Rownosé warstwy

Nierownosci podiuzne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowa fata, zgodnie z norma BN-68/8931-04 [7].
Nierdwnosci poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata. Nierownosci nie mogg przekraczaé
20 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej na prostych i fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacijg projektowg z
tolerancjg + 0,5%.

6.3.5. Rzedne wysokosciowe

Réznice pomigdzy rzednymi wysoko$ciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé +1 cm i -2cm.

6.3.6. Uksztattowanie osi w planie

Os w planie nie moZe by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 5cm.

6.3.7. Grubo$¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacii projektowej z tolerancjg +1 cm, - 2cm. Jezeli warstwa, ze
wzgledow technologicznych, zostata wykonana w dwoch warstwach, nalezy mierzy¢ faczng grubodé tych warstw. Na
wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy przez spulchnienie
warstwy na glebokos¢ co najmniej 10 cm, uzupelnienie nowym materiatem o odpowiednich wiasciwosciach, wyrownanie i
ponowne zageszczenie. Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t nastapi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8. Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajacej i odsaczajacej, okreslony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien byé mniejszy od 1.
Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie poréwnanie wartosci modutow odksztalcenia, to wartosé
stosunku wtormnego do pierwotnego modutu odksztaicenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna byé
wigksza od 2,2. Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ kruszywa
powinna by¢ réwna wilgotno$ci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, kiore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w p. 6.3, powinny by¢
naprawione przez spulchnienie do glgbokosci co najmniej 10cm, wyrownane i powtémie zageszczone. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) warstwy odcinajacej i odsaczajace;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIOR D-M-0.00.00 “Wymagania ogolne” pkt 8. Odbiér warstwy odsgczajacej i
odcinajacej nalezy dokonaé na zasadach odbioru robét zanikajacych | ulegajacych zakryciu. Odbioru dokonuje Inspekior
Nadzoru na podstawie wynikéw badan Wykonawcy z biezacej kontroli jakosci materiatéw i robét, ewentualnych badan i
pomiarow uzupetniajacych oraz ogledzin warstwy. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows,



zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne wykonanych rob6t i ustali¢ zakres potracen za obnizong jako$¢. Roboty
poprawkowe Wykonawca wykona na koszt wiasny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodine ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci

Ogoine ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogéine”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m2 warstwy odsaczajacej lub odcinajgcej z kruszywa obejmuje:

- prace pomiarowe,

dokumentacii projektowej i specyfikacji technicznej,
- wyrbwnanie ulozonej warstwy do wymaganego profilu,
- Zageszezenie wyprofilowanej warstwy,
- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie warstwy.
Cena wykonania 1m2 warstwy odsaczajacej i/lub odcinajacej z geowtdkniny obejmuje:
- prace pomiarowe,
- dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podiozu warstwy z geowiokniny,
- pomiary kontroine wymagane w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane.

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. - ,

3. PN-B-11111 Kruszywo mineraine. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych . Zwir i mieszanka
4, PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineraine. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych i podioza przez obcigzenie
piytg

7. BN-68/8331-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fatg

8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

V. STWiOR
STWIiOR. 05 D.05.01.02 NAWIERZCHNIE Z KOSTKI BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacii technicznej wykonania i odbioru robét sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru nawierzchni z kostki betonowej wibroprasowanej przy budowie placu zabaw '

1.2, Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot zwiazanych z budowg nawierzchni z kostki brukowej
~wibroprasowanej o grubosci 6 cm na podsypce cementowo-piaskowej gr. 3-4cm

1.4. Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztaltka
jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkcii.

2. MATERIALY



2.1. Ogblne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST.B-00.00 ,Wymagania ogoine”.

2.2. Betonowa kostka brukowa — wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania nowej betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty
technicznej, wydanej przez uprawniona jednostke.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna byé zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia gorna kostek powinna byé réwna i
szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm.

2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowe;

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowa kostke brukowa o grubosci 60 mm.,

Tolerancje wymiarowe kostek wynoszg;

- na diugosci £3 mm,

- na szerokosci +3 mm,

- na grubosci +5.mm.

Ksztalt i kolor kostek powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2.3. Materialy do produkciji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkeii kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie nizszej ni_ ,32,5". Zaleca sig
stosowartie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.

2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712. Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w
recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zalozonych parametrach wymaganych dia produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.

2.3.4. Dodatki

Do produkcii kostek brukowych stosuije sig dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikow, zgodnie z recepta laboratoryjna.
Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wigkszg wytrzymatosé, mniejsza nasigkliwo$é i wigkszg odpornosé na niskie
temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Ogéine wymagania dotyczace sprzetu

Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.B-00.00."Wymagania ogoine’.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowe;

Mate powierzchnie z kostki brukowej wykonuje sie recznie. Do zageszezenia nawierzchni stosuje sig wibratory plytowe z oslona
z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1, Ogoine wymagania dotyczace transportu

Ogéine wymagania dotyczace transportu podano w ST. B-00.00.,Wymagania ogéine”.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukiadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min.
0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjaine urzadzenie pakuje je w folie i spina
tadma stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoélne zasady wykonania rob6t podano w ST.B-00.00 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podiozu powinno byé wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podiuznymi i poprzecznymi oraz
2godnie z wymaganiami a wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody
Proctora.

5.3. warstwy konstrukcyjne wykonane zgodnie z przekrojem konstrukcyjnym.

5.4. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roznorodno$¢ ksztattow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest ulozenie dowolnego wzoru -
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.



Kostke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdy_ w czasie wibrowania (ubijania) podsypka
ulega zageszczeniu. W celu utatwienia odplywu wod z powierzchni ciagbw pieszych zastosowano spadek poprzeczny 1% w
kierunku terenow pokrytych rodlinnoécig, Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypelnic piaskiem, a nastepnie zamiesé
powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapié do ubijania nawierzchni
chodnika. Spadek podiuzny nie moze przekroczy¢é 6%. Do ubijania ulozonego chodnika z kostek brukowych, stostje sie
wibratory plytowe z oslona z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadziC od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztaftek. Do
zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca. Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupelnic
szczeliny materiatem do wypelnienia i zamie$¢ nawierzchnie. Chodnik z wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacii -
moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzié, czy producent kostek brukowych posiada aprobate techniczna,
Niezaleznie od posiadanej aprobaty, Wykonawca powinien zadaé od producenta wynikéw biezacych badan wyrobu na
$ciskanie.

6.2. Sprawdzenie rownosci nawierzchni

Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzac nalezy fata, co najmniej raz na kazde 150 do 300 m2 utozonego chodnika i
w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m chodnika. Dopuszczainy przeswit pod tata 4 m nie powinien
przekracza¢ 1,0 cm.

6.3. Sprawdzenie profilu podiuznego

Sprawdzenie profilu podiuznego przeprowadza¢ nalezy za pomocs niwelagji, biorac pod uwage punkty charakterystyczne,
jednak nie rzadziej niz co 100 m. Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie moga
przekracza¢ +- 3 cm.

6.4. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomica, co najmniej raz na kazde 150 do 300 m2
chodnika i w miejscach wapliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu
wynoszg +- 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT
Ogoélne zasady obmiaru robot podano w ST. B-00.00 ,Wymagania ogoine”.
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z kostki betonowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST.B-00.00 ,Wymagania ogoine”.

wszystkie pomiary *z zachowaniem tolerancji wg p. 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z brukowej kostki betonowej obejmuije:

* prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materialow na miejsce wbudowania,

- wykonanie koryta,

- wykonanie warstw konstrukcyjnych,

- utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem | wypelnieniem szczelin,

- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajagcym

- dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

- inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
10.1. Normy

. PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego
. PN-B-06250 Beton zwykly

. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykiego

. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

DO AW -



VI. STWiOR
STWiOR. 06 D.06.01.02 NAWIERZCHNIE BEZPIECZNE

11. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIOR
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot sg wymagania dotyczqoe wykonanla [ odbloru robot

zwigzanych z wykonaniem nawierzchni przy budowie placu zabaw -

1.2, Zakres stosowania STWIOR

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt 1 niniejszej STWIOR.

1.3. Zakres robot objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem nawierzchni
bezpiecznych placu zabaw w postaci wykonania sztucznej nawierzchnia gumowej przeznaczonej na nawierzchnie placow
zabaw dia dzieci oraz na nawierzchnie rekreacyjno-sportowe. Zmniejszajaca ryzyko wystepowania urazéw, zapewniajaca
bezpieczenstwo i tatwy dostep do urzadzen dla wszystkich.

1.4. Okreglenia podstawowe

Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z okresleniami podanymi w STWIOR
D-M-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt 1.4.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Ogoine wymagania dotyczgce robét podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt 1.5.

12. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogoine wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWIOR D-M- 00.00.00 “Wymagania
ogolne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materialow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsqczajqcych sg:

- granulat gumowy SBR, System Uniplay lub Unisoft
- granulat gumowy EPDM,  System Uniplay lub Unisoft
- klej poliuretanowy
Nawierzchnia bezpieczna wykonywana winna by¢ w migjscu wbudowania. Nawierzchnie sklada sie z dwoch oddzielnie
ukladanych warstw z kawatkow gumy i kolorowego granulatu EPDM tgczonych kleiem poliuretanowym. Nawierzchnia powinna
by¢ elastyczna, trwata oraz przepuszczalna dla wody. Grubo$¢ nawierzchni . wg HIC Grubos¢ zastosowanej nawierzchni
jest wprost proporcionalna do wysoko$ci urzadzen zabawowych znajdujacycli sig na piacu zabaw. Zadaniem warstwy spodniej
jest pochtanianie energii uderzenia. Warstwa wierzchnia jest odporna na promieniowanie UV i ma za zadanie chroni¢ warstwe
spodnig przed $cieraniem,
2.3. Skladowanie materiatow
2.3.1. Skladowanie granulatow
Jezeli granulat przeznaczony do wykonania nawierzchni nie jest wbudowany bezposrednio po dostarczeniu na budowe i
zachodzi potrzeba jego okresowego skladowania, to Wykonawca robot powinien zabezpieczyé granulat przed
zanieczyszozeniem i zmieszaniem z innymi materialami. Podioze w miejscu sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone i
dobrze odwodnione.

13. SPRZET

3.1. Ogbine wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR D-M-00. 00. 00 “Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania nawierzchni bezpiecznej powinien wykaza¢ sig mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu: o

- mieszalnik bebnowy ‘do mieszania nawierzchni wylewanych

- stalowy wal,

14. TRANSPORT
4.1. Ogbine wymagania dotyczace transportu
Ogoine wymagania dotyczage transportu podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt 4.



4.2. Transport granutatu
Granulat mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

15. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robot podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podbudowa pod nawierzchnie powinna spelnia¢ wymagania okreslone w STWIOR D-M-04.01.01 “Koryto wraz z profilowaniem
I zageszczaniem podioza’. Warstwy podbudowy powinny by¢ wykonane w sposob umoZliwiajgcy wykonanie ich zgodnie z
dokumentacja projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

5.3. Wykonanie nawierzchni bezpiecznej.

Nawierzchnia instalowana powinna by¢ wylgcznie przez wykwalifikowanych i autoryzowanych instalatorow. Mieszanie
sktadnikéw nawierzchni odbywa sie w miejscu jej wbudowania.

Wykonanie nawierzchni sktada sie z dwéch etapow:

1. Wykonania dolnej warstwy

2. Wykonania gérnej warstwy

Masa syntetyczna powstaje z polgczenia granulatu z klejem poliuretanowym w odpowiednich proporcjach, zgodnie z
zaleceniami producenta. taczenie granulatu z klejem nastepuje w mieszalniku bebnowym. Montaz nawierzchni syntetyczne;
rozpoczyna sie od wylahia warstwy granulatu czarnego SBR. Czas utwardzania warstwy wynosi 24 godziny. Kolejnym etapem
montazu jest utwardzenie nawierzchni za pomocg metalowego walu, a nastgpnie pokrycie jej warstwa kleju poliuretanowego.
Po uplywie okoto 2 godzin od aplikacii kleju poliuretanowego mozna przystapi¢ do naktadania wierzchniej warstwy kolorowego
granulatu EPDM. Utwardzenie warstwy kolorowej masy qumowei nastepuie bo 24 godzinach od iej wylania, przy uzyciu

metalowego walu. taczenie granulatu z klejem w mieszalniku bebnowym do mieszania nawierzchni wylewanych
Nawierzchnia powinna by¢ gtadka 1 bez spoinowa. Mozliwe jest wystepowanie niewielkich nieréwnosci w miejscach przerw
technologicznych.

Nawierzchnia powinna by¢ instalowana w czasie bezdeszczowsj pogody, najlepiej gdy temperatura powietrza i podioza miesci

sig w granicach od +5C do + 25C. Nawierzchnia powinna by¢ zbudowana w sposob zapewniajgcy wieloletnie uzytkowanie. W
zaleznosci od miejsca wbudowania i intensywnosci eksploatacji nawierzchni, powinna stuzy¢ uzytkownikom przez okres ok. 15 |at

Nawierzchnia powinna spetniaé takie parametry jakosciowe i techniczne by nie wymagata specjalnych zabiegdw
konserwacyjnych. Przez caly okres uZytkowania zachowywata stalg grubos¢ okreslong wymaganiami dia danego obiektu,
zapewniajac skuteczng ochrong przed urazami.

5.4 Utrzymanie nawigrzchni

Nawierzchnia po wykonaniu, a przed catkowitym odbiorem robét powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Nie dopuszcza
sie ruchu budowlanego po wykonaniu nawierzchni.. Koszt napraw wyniklych z niewtasciwego utrzymania nawierzchni obcigza
Wykonawce roboét.

16. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdine zasady kontroli jakosci robot podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt 6.

6.2. Badania przed przystagpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania granulatéw przeznaczonych do wykonania robot i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci materiatow okreslone w p.
23

17. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogbline zasady obmiaru robot podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 {metr kwadratowy) nawierzchni .

18. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w STWIOR D-M-0.00.00 “Wymagania ogoine” pkt 8. Qdbior poszczegdinych warstw
nawierzehni nalezy dokona¢ na zasadach odbioru robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu. Odbioru dokonuje Inspektor
Nadzoru na podstawie wynikow - Wykonawey z biezgcej kontroli jakosci materiatéw i robot, ewentualnych = =~
pomiarow uzupelniajacych oraz ogledzin warstwy. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows,
STWIOR i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary . z zachowaniem dopuszczalnej tolerancji daly



wyniki pozytywne. W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres robot
lnspekiér Nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne
wykonanych robot i ustali€¢ zakres potracen za obnizong jako$¢. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona
na koszt wiasny.

19. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIOR D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”
pkt.9

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m2 nawierzchni obejmuije:

- prace pomiarowe

- dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podiozu poszczegdinych warstw nawierzchni o
grubosci i jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

- wykonanie nawierzchni do wysokosci wymaganego profilu

- utrzymanie warstw nawierzchni.

20. PRZEPISY ZWIAZANE
e Przepisy techniczno — budowlane (Prawo Budowliane)
e Polskie Normy PN-EN 1176 PN-EN 1117
e Aprobaty techniczne i inne dokumenty normujacych wprowadzanie wyrobow do obrotu i
stosowania w budownictwie
e PN-PE 1177 nawierzchnia placéw zabaw

VIl. STWIOR
STWIOR.07 DOSTAWA | MONTAZ URZADZEN PLACU ZABAW

1. WSTEP

1.1 Przedmiot STWIOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét SA wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z dostawa i montazem urzgdzen przy budowie placu zabaw.

1.2. Zakres stosowania

Jako cze$¢ dokumentow przetargowych specyfikacje techniczne nalezy odczytywac i rozumie¢ w zlecaniu
i wykonaniu robot opisanych w podpunkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu urzadzen:

- dostawa i montaz urzadzen wyposazenia placu zabaw, okreslonych w dokumentacji projektowej i
kartach technicznych urzadzen

1.4. Okres$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej STWIOR sg zgodne z obowigzujgcymi normami.

1.5. Ogéine wymagania dotyczgce wykonania i montazu urzgdzen placu zabaw:

Catos¢ dostaw nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg -~ projektem placu zabaw,
specyfikacja techniczng wykonania i odbioru pod bezposrednim nadzorem Inspektora Nadzoru. Zgodnie
normami PN-EN 1176/1-7 stosowanymi przy budowie , konserwacji i eksploatacji placow zabaw.
Dostawca urzadzen placu zabaw odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg , specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Zamawiajacy
przekazuje Dostawcy teren pod plac zabaw, dokumentacje projektows. Wszelkie zmiany w dokumentaciji
projektowej powinny by¢ wprowadzone na pismie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca placu zabaw ponosi peing odpowiedzialnos¢ za:

-utrzymanie na placu porzadku i prawidiowej organizacji robot

- bezpieczenstwo robot

- przestrzeganie zasad ochrony srodowiska

- zabezpieczenie urzadzen, materiatdw i sprzetu na terenie placu zabaw.



2. MATERIALY

2.1. Ogoéine wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWIOR - 00
JWymagania ogdlne”. Wszystkie urzadzenia i materialy stosowane do wykonania placow zabaw musza
spetnia¢ wymagania norm PN-EN 1176 i PN-EN 1117, posiadac¢ certyfikaty, Swiadectwa dopuszczenia lub
inne dokumenty $wiadczgce o moziiwosci ich stosowania do wykonywania projektowanych robét. Przy
wykonywaniu przedmiotu zamoéwienia nalezy stosowaé materiaty i urzgdzenia nowe. Wszystkie
konstrukcyjne elementy wykonane ze stali St3 malowanych proszkowo podktadem cynkowym i
nawierzchniowg farbg poliestrowa naktadang proszkowo. Przy urzadzeniach zabawowych gtowne
elementy konstrukcyjne wykonane z profila 80x80x2 z mozliwoscig zmiany wymiarow w zakresie +2%.
taczenia wykonane ze $rub nierdzewnych. Powierzchnie maja by¢ gtadkie, bez ostrych krawedzi. Slizgi
zjezdzalni wykonane z blachy nierdzewnej gr. 1 - 2mm. Elementy stalowe jak tancuchy i inne mocowania
wykonane ze stali ocynkowane na gorgco iub nierdzewnej. Liny stalowe wykonane w oplocie z tworzywa
polipropylenowego. Siedziska bujakéw wykonane z tworzywa HDPE. Bujaki wyposazone w stalowe
sworznie i tuleje z brgzu. Odboje amortyzujgce uderzenia wykonane z gumy. Podesty wykonane z trespy.
Stopy fundamentowe wykonane z rury @60,3x3,2 kotwione w betonie C20 zgodnie z norma PN-EN 1176.
Daszki i §cianki boczne wykonane z ptyt HDPE . Konstrukcja wszystkich urzgdzen umozliwia demontaz jej
elementéw w kazdym etapie uzytkowania z mozliwoscig pozostawienia jedynie stop fundamentowych jako
element roztgczny w celu naprawy urzgdzen zabawowych w okresie gwarancyjnym i po gwarancyjnym.
Wszystkie materiaty i urzgdzenia powinny mie¢ atesty i by¢é wykonane zgodnie z normami PE-EN 1176 i
PN EN 1177 a w zwigzku z tym posiadaé odpowiednie certyfikaty wystawione przez UDT-CERT.

2.2. Wyposazenie placu zabaw.

Wyposazenie placu zabaw w urzadzenia zabawowe, fawki, kosze na $mieci, zgodnie z dokumentacja
projektows.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kitory nie spowoduje niekorzystnego
wpltywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych rob6t. Na zgdanie wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru kopie dokumentoéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkdéw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakosé robot i wiasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy musza speinia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formainym jak i
rzeczowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoine zasady wykonania robét

Technologie i sposdb montazu urzgdzen dostarcza Wykonawca lub Dostawca urzadzen. Wszystkie roboty
zwigzane z dostawa urzgdzen placéw zabaw i ich montazem powinny by¢ wykonywane pod nadzorem
osoby uprawnionej, przy zachowaniu aktualnie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami polskich przepisow, norm i
instrukcji. Nie wymienione w niniejszej specyfikacji jakichkolwiek obowigzujacych aktow prawnych nie
zwalnia Wykonawcy zadania od ich stosowania.

5.2. Zakres wykonywania robét.

5.2.1. Montaz urzgdzen placu zabaw:

- wykonanie fundamentow pod elementy konstrukcyjne urzgdzen zgodnie z wytycznymi producenta
urzadzen nalezy wykonac przed przystgpieniem do wykonania podbudowy i profilowaniem podtoza pod
warstwy konstrukcyjne nawierzchni
- fundamenty wykonane z betonu klasy C15/20 o wym. Zgodnie z wytycznymi producenta i
obowigzujgcymi normami
- kotwienie urzgdzenia: z rury @60,3x3,2
- montaz elementéw kotwienia urzgdzen nalezy wykonywac¢ réwnoczeénie z wykonaniem fundamentow —
elementy kotwienia winny by¢ mocowane w Swiezej zaprawie betonowej.

- do montazu pozostatych elementéw konstrukcyjnych urzadzen nalezy przystapi¢ po wykonaniu robét
zwigzanych z podbudowg pod wierzchnig warstwe nawierzchni.



Bezwzglednie zakazuje sig wykonywania fundamentow pod urzadzenia po wbudowaniu ktorejkolwiek z warstw podbudowy. Nie
zachowanie wymaganej kolejnosci robot skutkowaé bedzie wykonaniem robét niezgodnie ze sztukg budowlang i moze
skutkowat opadaniem poziomu nawierzchni lub urzadzen wzgledem projektowanych rzednych wysokosciowych placu zabaw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakogci dostaw i montazu bedzie przeprowadzana na biezaco przez Inspektora Nadzoru ze zwroceniem szczegoinej
uwagi na jako$¢ materiatow urzadzen placu zabaw oraz prawidlowe wykonanie ich montazu zgodnie z projektem i normami PE-
EN 1176/1-7 i PN-EN 1177 ze szczeg6inym uwzglednieniem doktadnosci wykonania

7. OBMIAR ROBOT
llosé poszczegblinych elementow i robot nalezy ustalic wedlug rzeczywistych wymiaréw pomierzonych w naturze po
zakohczeniu robot. Obmiaru robot nalezy dokonaé w obecnosci Inspektora Nadzoru i powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z
obowigzujgcymi zasadami.

8. ODBIOR ROBOT

8.1, Odbiér robot powinien sie po wykonaniu montazu urzadzen. Podstawg do odbioru robét powinny stanowi¢ nastepujace
dokumenty:

1. dokumentacja techniczna.

2. dziennik budowy,

3. zaswiadczenia o jakosci materialow i wyrobdw dostarczonych na budowe

4. protokoly odbioru poszczegéinych etapow robot zanikajacych,

5. protokoly odbioru materiatow | wyrobow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymagania ogoine”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania kpl urzadzen obejmuje:

-dostarczenie materialow i sprzetu na stanowisko pracy

-montaz urzadzen

-uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-EN 1176-1 Wyposazenie placow zabaw. Cze$¢ 1: Ogoine wymagania bezpieczenstwa i metody badan.
PN-EN 1176-2 Wyposazenie placow zabaw. Czes¢ 2: Dodatkowe wymagania bezpieczeristwa | metody badan hustawek.
PN-EN 1176-3 Wyposazenie placow zabaw. Cze$¢ 3: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan Zjezdzalni.
PN-EN 1176-4 Wyposazenie placow zabaw. Czes¢ 4. Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan kolejek
linowych,
PN-EN 1176-5 Wyposazenie placow zabaw. Czes¢ 5: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan karuzeli.
PN-EN 1176-6 Wyposazenie placow zabaw. Czes¢ 6: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan urzadzen
kotyszacych.
PN-EN 1176-7 Wyposazenie placow zabaw. Wytyczne instalowania, sprawdzania, konserwacii i eksploatacii.
PN-EN 1177 Nawierzchnie placow zabaw amortyzujace upadki. Wymagania bezpieczenstwa | metody badan.
PN-EN 350-2 Naturalna trwalo$é drewna litego. Wytyczne dotyczace naturainej trwatosci i podatnosci na nasycanie wybranych
gatunkéw drewna majacych znaczenie w Europie.
PN-EN 335-2 Definicja klas zagrozenia ataku biologicznego. Trwatos¢ drewna i materialow drewnopochodnych. Zastosowanie
do drewna litego.
PN-EN 351-1 Drewno lite zabezpieczone érodkiem ochrony. Trwatos¢ drewna i materiatow drewnopochodnych. Klasyfikacja
wnikania i retencji srodka ochrony.

' PN-EN ISO/IEC 17050-1 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci skiadana przez dostawce. Czes¢ 1: Wymagania ogoine.



VIIL. STWiOR
STWiOR. 08 OGRODZENIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacii technicznej wykonania i odbioru robét sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z dostawg i montazem ogrodzen przy budowie placu zabaw na dzialce nr 60 w Mitaczewie, obreb Mitaczew,
gmina Matanow.

1.2. Zakres stosowania :

Jako cze$¢ Dokumentow Przetargowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywaé i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu Robot
opisanych w podpunkcie 1.3. '

1.3. Zakres robot objetych

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie montazu
urzadzen:

- dostawa i montaz urzadzen wyposazenia placu zabaw,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej STWIOR sg zgodne z obowiazujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania i montazu urzadzen placu zabaw

Catos¢ dostaw nalezy wykona¢ zgodnie z: Dokumentacjg projektowa- projektem placu zabaw, specyfikacjg techniczng
wykonania i odbioru pod bezposrednim nadzorem Inspektora Nadzoru. Zgodnie z normami PN-EN -1176/1-7 stosowanymi przy
budowie, konserwacji i eksploatacji placéw zabaw. Dostawca urzadzen placu zabaw odpowiedzialny jest za jakos¢ ich
wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Zamawiajacy
przekazuje Dostawcy teren pod plac zabaw, dokumentacje projektowa. Wszelkie zmiany w dokumentacii projektowej powinny
by¢ wprowadzone na pismie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca placu zabaw ponosi petng odpowiedzialnosé za:

- Utrzymanie na placu porzadku i prawidiowej organizacii robot

- Bezpieczenstwo robot

- Przestrzeganie zasad ochrony srodowiska

- Zabezpieczenie urzadzen, materiatow i sprzetu na terenie placu zabaw

2. MATERIALY

2.1. Ogbine wymagania dotyczgce materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIOR.-00 ,Wymagania ogdine”.
Wszystkie urzadzenia i materialy stosowane do wykonania placu zabaw muszg spefniaé wymagania norm PN-EN 1176 i PN-
EN 1117, posiada¢ certyfikaty, $wiadectwa dopuszczenia lub inne dokumenty $wiadczace o mozliwosci ich stosowania do
wykonywania projektowanych robot. Przy wykonywaniu przedmiotu zamowienia nalezy stosowa¢ materialy i urzadzenia nowe.
wykaz wyrobow budowlanych nie majacych istotnego wplywu na spelnienie wymagan podstawowych oraz wyrobow
wytwarzanych i stosowanych wedlug uznanych zasad wiedzy technicznej podaje rozporzadzenie MSWIA z 24.07.1998r.(Dz. U.
Nr 989,p0z.637) Cdpowiadajace co do jakosci wymogom wyrobow dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie
okreslonym w atr.10- ustawy Prawo Budowlane. Standardowe, nie ma obowigzku stosowania materialéw i urzadzen
okreslonych firm podanych w projekcie (z wyjatkiem uzgodnionych instytucjami branzowymi lub za ich wyrazng zgoda).
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu schodow objetych niniejszg SST sa;

elementy metalowe : stupki, elementy metalowe potgczeniowe i prefabrykowane elementy ogrodzen metalowych, brama
wjazdowa uchylana, furtka,

2.2. Elementy metalowe

2.2.1. Shupki

Stupki metalowe ogrodzen mozna wykonywaé z elementéw metalowych zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru oraz
zgodnie z przyjetym systemem ogrodzenia np. z ocynkowanych rur okraglych lub o ksztaicie kwadratowym lub prostokatnym
wzglednie z ksztaltownikow: katownikow, ceownikow (w tym: czesciowo zamknietych) i dwuteownikow,

2.2.2. Wymagania dla tacznikow metalowych do mocowania elementoéw ogrodzenia

Wszystkie drobne ocynkowane taczniki metalowe przewidziane do mocowania miedzy sobg elementéw ogrodzenia jak $ruby,
wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢ naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Wiasnosci mechaniczne lgcznikéw powinny odpowiadaé wymaganiom PN-M-82054 [34], PN-M-82054-03 [35] lub innej
uzgodnionej. Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dziatajgcych korodujaco | w warunkach zabezpieczajacych przez uszkodzeniem. Minimalna grubosé powtoki cynkowej powinna



wynosi¢ w warunkach uzytkowania: a) umiarkowanych 8 mm, b) ciezkich - 12mm, zgodnie z okresleniem agresywnosci
korozyjnej srodowisk weditug PN-H-04651 [9].

2.2.3. Wymagania dla elementéw ogrodzenia - przesta

Ksztatt i wymiary metalowych przeset ogrodzeniowych powinny by¢ zgodne z ustaleniami z Zamawiajacym. Metalowe przesia
ogrodzenia powinny bys ocynkowane malowane proszkowo w siedzibie producenta i odpowiednio zabezpieczone przywiezione
na plac budowy. Elementy powinny by czyste, gladkie, bez peknie¢, naderwan, zadrapan i zgrubien lub innych uszkodzen
warstwy koncowej. Przechowywane powinny by¢ w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow dziatajacych korodujgco i
w warunkach zabezpieczajacych przez uszkodzeniem. Kazdy element powinien by¢ kompletny, z niezbednym wyposazeniem
do montazu na stupkach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ i
srodowisko wykonywanych robot. Na zagdanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. Ustawienie ogrodzenia wykonuje sie
w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego, jak: szpadle, dragi stalowe, miotki, obcegi, itp

4. TRANSPORT _
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na jako$c robot i
whasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg speiniat wymagania przepisow ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Stupki oraz przesta mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu luzem lub w wigzkach. Wiazki wigze sie drutem stalowym lub tasma stalowg w dwoch miejscach, w odlegtosci okoto
500 mm od kohcow. Drut i tadma uzyta do wiazania wiazek powinna byé o takiej wytrzymalosci na rozciaganie, ktora
gwarantuje, ze w czasie zafadunku, transportu i wytadunku nie nastapi zerwanie wigzania. Wiazania nie nalezy uzywac jako
zaczepy dla zawiesi, w przypadku przemieszczenia wyrobu. W przypadku tadowania na $rodek transportu wiecej niz jednej
partii wyrobow, nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotéw pometalizowanych zalecana jest
ostrozno$t, ze wzgledu na podatnost powlok na uszkodzenia mechaniczne wystepujace przy uderzeniach. Sruby, wkrsty,
nakretki itp. powinno sie przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi. W
przypadku stosowania do transportu palet, opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sig, np. za
pomoca tadmy stalowej lub folii termokurczliwej. Wysoko$¢ tadunku elementow nie moze przekroczyé wysokosci cian $rodka
transportowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodina zasady wykonywania robot

Technologie | sposdb montazu urzadzen dostarcza Wykonawca lub Dostawca urzadzen. Wszystkie roboty zwigzane z dostawg

urzadzen placu zabaw i ich montazem powinny by¢ wykonywane pod nadzorem osoby uprawnionej, przy zachowaniu aktualnie

obowigzujgcych przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z

wymaganiami polskich przepisow, norm i instrukcji. Nie wymienione w niniejszej specyfikacji jakichkolwiek obowigzujacych

aktow prawnych nie zwalnia Wykonawcy zadania od ich stosowania.

5.2, Zakres wykonywania robot.

5.2.1. Montaz ogrodzer placu zabaw: . Ogdlne zasady wykonania robdt
Ogrodzenie nalezy wykona¢ zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru i SST. Osadzanie stupkéw ogrodzenia Stupki, bez
wzgledu na rodzaj | sposob osadzenia w gruncie, powinny staé pionowo w linii ogrodzenia, a ich wierzchotki powinny
znajdowat sig na jednakowej wysokosci, lub schodkowo zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru . Stupki z elementow
zamknietych powinny mie¢ zaspawany gorny otwor rury.Stupki koncowe, narozne, bramowe oraz stojgce na zatamaniach
ogrodzenia o kacie wigkszym od 150 nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie ukosnymi stupkami wspierajgcymi,
ustawiajac je wzdtuz biegu ogrodzenia pod katem okoto od 30 do 450. Zamiast ukosnych stupkow wspierajacych, mozna
przy ogrodzeniowych siupkach Zelbetowych zastosowa, za zgodg Inspektora Nadzoru, bloczki oporowe (betonowe Jub
kamienne) osadzone w czasie ustawiania stupka w dole. '

5.3. Montaz ogrodzenia
Montaz paneli metalowych nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wytycznymi producenta i wiasciwie dla wybranego systemu.
Nalezy szczegoblnie zwrdciC uwage na staranno$¢ wykonania i zabezpieczenie czesci malowanych ogrodzenia przed

+ uszkodzeniami mechanicznymi. Prze$wity miedzy panelem ogrodzenia a slupkiem nie powinny by¢ wieksze niz 8 do 10

cm. W celu uniknigcia wydluZenia lub kurczenia sig ram pod wplywem temperatury zaleca si¢ mocowaé ramy do stupkow
za pomocg $rub i plaskownikéw z otworami podtuznymi.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci dostaw i montazu bedzie przeprowadzana na biezaco przez Inspektora Nadzoru ze zwrdceniem szczegoinej
uwagi na jakos¢ oraz prawidiowe wykonanie ich montazu zgodnie z projektem i normami. W czasie wykonywania ogrodzenia
nalezy zbadac:

a) zgodno$é wykonania ogrodzenia z poleceniami Inspektora Nadzoru (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczainych odchylek wymiarow,

c) prawidlowost wykonania osadzenia i ustawienia stupkow,

d) prawidtowosé montazu paneli metalowych ogrodzenia, bramy wjazdowej oraz furtki.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent paneli

ogrodzeniowych posiada aprobate techniczna,

7. OBMIAR ROBOT

flos¢ poszczegdlnych elementow i robdt nalezy ustalic wedtug rzeczywistych wymiardw pomierzonych w naturze po
zakonczeniu robot. Obmiaru robét nalezy dokonac w obecnosci Inspektora Nadzoru i powinien byé przeprowadzony zgodnie z
obowiazujacymi zasadami. Jednostka obmiarowg dla wykonania ogrodzenia z elementéw metalowych oraz podmurowek jest
mb (metr biezacy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot powinien sie po wykonaniu montazu urzadzen. Podstawe do odbioru robot powinny stanowi¢ nastepujace
dokumenty:

1. dokumentagja techniczna.

2. dziennik budowy,

3. zadwiadczenia o jakosci materiatow | wyrobow dostarczonych na budowe

4, protokoly odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajacych,

5. protokéty odbioru materiatow | wyrobow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIOR D-M-00.00.00 “Wymaganla 0goine
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania kpl urzadzen obejmuije:

-dostarczenie materialow i sprzetu na stanowisko pracy

-montaz urzadzen

-uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

»

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe Zelbetowe i sprezone.
Obliczenia statyczne i projektowanie

2. PN-B-06250 Beion zwykly

3. PN-B-06251 Roboty betonowe i Oelbetowe Wymagania techniczne
4. PN-B-06712 Kruszywa mineraine do betonu

5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreélenia

8. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uQytku. Skiad,
wymagania i ocena zgodnosci

7. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw
8. PN-H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubo$ci powlok
metalowych metodami nieniszczacymi

9. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie
agresywnosci korozyjnej srodowisk

10. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco
ogbinego zastosowania

11. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na
zimno ogbinego przeznaczenia

12

12. PN-H-82200 Cynk

13. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyOszonej wytrzymatosci.



Gatunki
14. PN-H-84018 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowegqo |
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15. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnege
przeznaczenia. Gatunki

18 DA D40 07 Ot shradlonego zastoaowania, St na rury. Oaturkd

17. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukeyjna. Stal do naweglama
Gatunki
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19 PN H-93401 Stal walcowana Katowmk; rownoramienne

20. PN-H-93402 Kgtowniki nierdwnoramienne stalowe walcowane na

21 PN H-83403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

22, PN-H-83406 Stal. Teowniki walcowane na goraco

22 DALH.O4NT Qtal Nue tamwnili walrnwans na aoreen

24. PN-H-87051 Ochrona przed kerozja. Drzygotowame powierzchni stali,
staliwa iz eliwa do malowania. Ogoine wytyczne

25 PMHA70R3 Nohrana r\”"f'f lmmw‘ Malnwanin knnetr !imv r‘%:x&mwmrh
Ogbine wytyczne

26. PN-M-06515 D2wignice. Ogdine zasady projektowania stalowych

1 u:-rmm\n/ nnénveh

27. PN-M-69011 Spawalnictwo. Zigcza spawane w konstrukcjach
spawanych. Podzial | wymagania

28, PN-M-69420 Snawalnictwo. Druty lite do spawania i nanawania stali
29. PN-M-69775 Spawalnictwe. Wadliwosé ziaczy spawanych.
Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin

rewnalrnych

30. PN-M-80006 Zanurzeniowe powloki cynkowe na drutach stalowych.
Badania

31. PN-M-80026 Drutv okragte ze sfali niskoweqiowai ondlnean
przeznaczenia

32. PN-M-80201 Liny stalowe z drutu okraglego. Wymagania i badania
’J’} DINg M O(\’)n"ﬂ M\l ch!myg 4 v 7

34. PN-M-82054 smby, wirely | nakretki stalowe ogoinego przeznaczenia.
Ogoine wymagania i badan»a
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36. PN-1S0-8501-1 sz;oo owame podioQy sraiowych przed nakiadaniem

Forby bl o cmbe e )

[ENCORED N

S rmimaio ke od

[ TR VIR g.\, AN ww..-....; EE LR S e uuungdnu v

stopnie przygotowania nie zabezp:eczonych podtoQy
sta%owvch oraz pod}o(} Y o*afowyr‘h po catkowitym
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37 BNV7’3l0658~01L Rury stalowe proﬁiowe ciggnione na zimno. Wymiary
38. BN-89/1076-02 Ochrona przez korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i

abiminie,

na banetn baianh otalruanich ofsliwnunh

Defiwnyeh. Wymanania | hadania




