
Farba do Metalu

1. Zastosowanie

Hammerite Farba do Metalu jest jednosk∏adnikowà farba schnàcà na powietrzu, przeznaczonà do antykorozyjnego 

i dekoracyjnego malowania metali ˝elaznych (stal, ˝eliwo). Specjalnie dobrana kombinacja sk∏adników nadaje farbie 

optymalnà, wysokà konsystencj´ umo˝liwiajàc nak∏adanie grubych warstw. Dzi´ki specyfi cznej recepturze, malowanie 

powierzchni metali ˝elaznych nie wymaga bardzo dok∏adnego oczyszczania z rdzy, nak∏adania warstw gruntujàcych 

i podk∏adowych. Odpowiednia pigmentacja i wyselekcjonowane ˝ywice b´dàce bazà tego produktu zapewniajà 

optymalnà ochron´ przed wp∏ywem warunków atmosferycznych i korozyjnych.

2. Kolor
Wykoƒczenia: g∏adki po∏ysk, efekt m∏otkowy, efekt pó∏matowy.

Informacja o aktualnych kolorach znajduje sí  w bie˝àcym cenniku, na stronie internetowej lub materia∏ach w punkcie sprzeda˝y.

3. Opakowania
250ml, 700ml oraz 2,5litra

Informacja o aktualnych pojemnoÊciach opakowaƒ znajduje si´ w cenniku oraz na stronie internetowej.

4.  Dopuszczenie do 

obrotu i stosowania
Atest PZH

e – gwarancja dok∏adnoÊci nape∏niania opakowaƒ

5. Okres wa˝noÊci Dane identyfi kujàce wyrób oraz termin up∏ywu wa˝noÊci wyrobu podawany jest na opakowaniu jednostkowym.

6. Sk∏ad

Pigment •  odporne na Êwiat∏o pigmenty organiczne

Substancja b∏onotwórcza •  modyfi kowana ˝ywica syntetyczna

Rozpuszczalnik •  w´glowodory aromatyczne i alifatyczne

Inne •  sk∏adniki antykorozyjne

 •  p∏atki aluminiowe

7. G´stoÊç, g/cm3 ok.1,0

8. Schni´cie
Do nak∏adania kolejnej warstwy co najmniej 4 godziny.

Dla pojedynczej warstwy, w temperaturze ok. +20ºC i wilgotnoÊci wzgl´dnej ok. 50%, przy dobrej wentylacji:

Obni˝enie temperatury i/lub wzrost wilgotnoÊci mo˝e wyd∏u˝yç czas schni´cia.

9. W∏asnoÊci pow∏oki

Po∏ysk (zale˝nie od wykoƒczenia)  • po∏ysk z efektem m∏otkowym, b∏yszczàcy, pó∏matowy.

OdpornoÊç na dzia∏anie wody  •  wytrzymuje okresowy kontakt z wodà (powierzchnie pomalowane nie 

mogà byç zanurzone w wodzie),

 •  wytrzymuje standardowà wilgotnoÊç powietrza w pomieszczeniach.

OdpornoÊç mechaniczna  • odporna na mycie wodà z dodatkiem detergentu,

 • odporna na zginanie i uderzenia,

 • dobra przyczepnoÊç do pod∏o˝a.

OdpornoÊç na dzia∏anie temperatur  •  wytrzymuje ciàg∏e dzia∏anie temperatur: ciàg∏e do +80°C, okresowe do +150°C

(d∏ugotrwa∏e dzia∏anie temperatur powy˝ej +50°C mo˝e powodowaç 

zmiany koloru).

OdpornoÊç chemiczna  •  odporna na okresowe dzia∏anie (rozpryski, zachlapania) rozcieƒczonymi 

kwasami i zasadami (st´˝enie do 10%),

 •  odporna na okresowe dzia∏anie (rozpryski, zachlapania) olejów 

nap´dowych i benzyn,

 • powierzchnie pomalowane nie mogà byç zanurzone w ww. cieczach.

Inne  • bardzo dobre w∏aÊciwoÊci antykorozyjne,

 • dobre krycie.

10. WydajnoÊç Do 7 m2/l przy jednokrotnym malowaniu na g∏adkiej, równej i odpowiednio przygotowanej powierzchni pod∏o˝a.

11. Rozcieƒczalnik Rozpuszczalnik Hammerite
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12. Stosowanie

12.1. Przygotowanie pod∏o˝a:

Pod∏o˝a do malowania muszà byç:

- suche,

- czyste i odt∏uszczone (bez zabrudzeƒ - kurzu, piasku, plam, nalotów organicznych itp.),

- wolne od wszelkiego wadliwego materia∏u (oleju, smaru, s∏abo przyczepnych pow∏ok farb, zgorzeliny, luênej rdzy itp.)

Standardowy sposób przygotowania pod∏o˝a:

KolejnoÊç wykonywanych czynnoÊci zale˝y od rodzaju i stanu powierzchni pod∏o˝a.

•  Usuni´cie grubej warstwy rdzy:

- usunàç mechanicznie za pomocà Êcierania lub d∏utowania bezpoÊrednio grubej warstwy rdzy,

- usunàç powsta∏y py∏ i odpryski.

•  Usuni´cie zgorzeliny, luênej rdzy i nietrwa∏ych pow∏ok malarskich:

-  usunàç s∏abo przylegajàcà zgorzelin´ walcowniczà (produkt termicznej obróbki metalu), luênà rdz´ 

(produkt korozji metalu) oraz stare, uszkodzone, s∏abo przyczepne do pod∏o˝a pow∏oki malarskie za pomocà 

skrobania szpachelkà budowlanà i/lub szczotkà drucianà, szlifowania itp.

   - usunàç powsta∏y py∏ i odpadki.

•  Usuni´cie zabrudzeƒ, odt∏uszczenie:

- zabrudzenia z powierzchni metalu usunàç za pomocà Rozpuszczalnika Hammerite,

- zabrudzenia z pod∏o˝y malowanych (tj. pow∏oki farby) usunàç za pomocà wody z dodatkiem Êrodka myjàcego,

- poczekaç do wyschni´cia.

•  G∏adkie i b∏yszczàce powierzchnie metalu (stal, ˝eliwo) oraz pod∏o˝a wczeÊniej malowane:

- nadaç szorstkoÊç powierzchni za pomocà np. papieru Êciernego,

- usunàç powsta∏y py∏ i kurz.

•  Stal ocynkowanà, aluminium, chrom, mosiàdz, miedê i stale nierdzewne:

- zagruntowaç podk∏adem do metali nie˝elaznych.

Uwaga!

Przed malowaniem pod∏o˝y wczeÊniej pokrytych innymi rodzajami farb nale˝y wykonaç prób´. NanieÊç ma∏à iloÊç farby 

i jeÊli po godzinie nastàpi niepo˝àdana reakcja usunàç starà pow∏ok´ farby, a nast´pnie post´powaç zgodnie 

z powy˝szymi wymaganiami.

12.2. Przygotowanie wyrobu do malowania:

- dok∏adnie wymieszaç przed u˝yciem,

- dopuszcza si´ mieszanie farby w czasie prac malarskich w przypadku stwierdzenia rozwarstwienia farby

- nie dodawaç obcych sk∏adników.

12.3. Malowanie:

•  Warunki malowania:

- temperatura otoczenia i malowanej powierzchni nie powinna byç ni˝sza ni˝ +5°C,

- optymalna temperatura powietrza: od +10°C do +25°C , maksymalna wilgotnoÊç wzgl´dna: 85%.

-  nie malowaç w wilgotnych warunkach (np. w czasie lub kiedy istnieje prawdopodobieƒstwo deszczu, mg∏y, Êniegu), 

w upalne popo∏udnia oraz przy silnym wietrze.

•  Zalecane metody malowania:

- p´dzel. Dopuszcza si´ stosowanie wa∏ka i natrysku.

•  Dobór narz´dzi – zalecane parametry:

- P´dzle: z w∏osia naturalnego lub mieszanego (mieszanka w∏ókna naturalnego i w∏ókna syntetycznego).

-  Wa∏ki: o d∏ugoÊci runa do 8mm, najlepiej wykonane z runa naturalnego (wa∏ki moherowe) lub mieszanego 

(wa∏ki welurowe - mieszanka runa naturalnego i runa syntetycznego).

•  Parametry malowania

Malowanie w∏aÊciwe (nawierzchniowe) wykonuje si´ na pod∏o˝ach przygotowanych zgodnie z pkt 12.1:

P´dzel:

- nie rozcieƒczaç farby przed u˝yciem,

- nak∏adaç 2 grube warstwy farby, w odst´pie co najmniej 4 godzin od naniesienia poprzedniej warstwy,

-  w przypadku skomplikowanych (trudnych do malowania) kszta∏tów elementów konstrukcyjnych lub 

pionowych powierzchni dla uzyskania lepszego efektu na∏o˝yç wi´kszà iloÊç warstw,

- rozprowadzaç dok∏adnie do uzyskania równomiernej, dobrze kryjàcej warstwy.

Wa∏ek:

- pomalowaç p´dzlem wszelkie kraw´dzie itp. i szybko przystàpiç (bez przerw) do malowania wa∏kiem pozosta∏ych powierzchni,

- nak∏adaç 2-3 warstwy farby, w odst´pie co najmniej 4 godzin od naniesienia poprzedniej warstwy,

- rozprowadzaç dok∏adnie do uzyskania równomiernej, dobrze kryjàcej warstwy.

Uwaga!

- Nale˝y upewniç si´, czy kraw´dzie i naro˝niki sà dobrze pomalowane.

- Farby nie nale˝y rozprowadzaç na zbyt du˝ej powierzchni (powstaje wtedy zbyt cienka pow∏oka).

- ¸àczna gruboÊç suchej pow∏oki powinna wynosiç minimum 70 mikrometrów.

-  W przypadku nak∏adania farby natryskiem nale˝y uprzednio dobraç odpowiednie parametry 

urzàdzenia natryskowego, a nast´pnie przeprowadziç próbne malowanie.

12.4 Czyszczenie narz´dzi malarskich

Po zakoƒczeniu malowania zaleca si´ usunàç z narz´dzi jak najwi´kszà iloÊç farby, a nast´pnie umyç je

Rozpuszczalnikem Hammerite.
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13.  Przechowywanie 
i transport

Zgodnie z normà PN-89/C-81400, w oryginalnych i szczelnie zamkni´tych opakowaniach, najkorzystniej 

w temperaturze nie przekraczajàcej +30°C, w pomieszczeniach zamkni´tych, z dala od êróde∏ ciep∏a.

Uwaga: Produkt ∏atwopalny.

14. Ârodki ostro˝noÊci Informacje dost´pne w Karcie Charakterystyki produktu.

15.  Informacje 
uzupe∏niajàce

Informacje podane w karcie technicznej oparte sà na naszej najlepszej wiedzy i doÊwiadczeniu. Podajemy je w celu u∏atwienia 

pracy naszym Klientom. Z uwagi na ró˝norodnoÊç zastosowaƒ, sposobów oraz warunków, w których wykonywane sà 

prace malarskie, wyklucza si´ odpowiedzialnoÊç i zobowiàzania producenta farby w zastosowaniach wykraczajàcych poza 

okreÊlone kartà technicznà. 

Zastrzegamy sobie prawo zmiany treÊci karty technicznej bez uprzedniego zawiadomienia.

Wszelkie uwagi i pytania prosimy kierowaç:

 - pod numer bezp∏atnej infolinii: 0800 120 277 ( poniedzia∏ek - piàtek )

 - pod adres e-mail: infolinia@ici.com

 - pod adres: ICI Polska Sp. z o.o. Oddzia∏ w Pilawie, 08-440 Pilawa, ul. Przemys∏owa 3

16. Data wydania luty 2007
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