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Farba do Metalu
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1. Zastosowanie

Hammerite Farba do Metalu jest jednosktadnikowg farba schngcg na powietrzu, przeznaczong do antykorozyjnego
i dekoracyjnego malowania metali zelaznych (stal, zeliwo). Specjalnie dobrana kombinacja sktadnikow nadaje farbie
optymalng, wysokg konsystencje umozliwiajgc naktadanie grubych warstw. Dzigki specyficznej recepturze, malowanie
powierzchni metali zelaznych nie wymaga bardzo doktadnego oczyszczania z rdzy, naktadania warstw gruntujgcych
i podktadowych. Odpowiednia pigmentacja i wyselekcjonowane zywice bedgce bazg tego produktu zapewniajg
optymalng ochrong przed wptywem warunkdéw atmosferycznych i korozyjnych.

2. Kolor

Wykonczenia: gtadki potysk, efekt mtotkowy, efekt pdtmatowy.
Informacja o aktualnych kolorach znajduje sie w biezgcym cenniku, na stronie internetowej lub materiatach w punkcie sprzedazy.

3. Opakowania

250ml, 700ml oraz 2,5litra
Informacja o aktualnych pojemnoéciach opakowan znajduje sie¢ w cenniku oraz na stronie internetowej.

4. Dopuszczenie do
obrotu i stosowania

Atest PZH
e — gwarancja doktadnos$ci napetniania opakowan

5. Okres waznos$ci

Dane identyfikujgce wyrdb oraz termin uptywu waznosci wyrobu podawany jest na opakowaniu jednostkowym.

Pigment e odporne na $wiatto pigmenty organiczne
Substancja btonotwércza e modyfikowana zywica syntetyczna
6. Skiad Rozpuszczalnik e weglowodory aromatyczne i alifatyczne
Inne e sktadniki antykorozyjne
e pfatki aluminiowe
7. Gestosé, g/cm? ok.1,0

8. Schniecie

Do naktadania kolejnej warstwy co najmniej 4 godziny.
Dla pojedynczej warstwy, w temperaturze ok. +20°C i wilgotnosci wzglednej ok. 50%, przy dobrej wentylacji:
Obnizenie temperatury i/lub wzrost wilgotnosci moze wydtuzy¢ czas schniecia.

9. Wiasnosci powtloki

Potysk (zaleznie od wykonczenia) ¢ potysk z efektem mitotkowym, btyszczacy, pétmatowy.

Odpornosc¢ na dziatanie wody e wytrzymuje okresowy kontakt z wodg (powierzchnie pomalowane nie
moga by¢ zanurzone w wodzie),

e wytrzymuje standardowg wilgotnos¢ powietrza w pomieszczeniach.

Odpornos¢ mechaniczna e odporna na mycie wodg z dodatkiem detergentu,

e odporna na zginanie i uderzenia,
e dobra przyczepnos$¢ do podtoza.

Odpornosc¢ na dziatanie temperatur e wytrzymuije ciggte dziatanie temperatur: ciggte do +80°C, okresowe do +150°C
(dtugotrwate dziatanie temperatur powyzej +50°C moze powodowac
zmiany koloru).

Odpornosc¢ chemiczna e odporna na okresowe dziatanie (rozpryski, zachlapania) rozcienczonymi
kwasami i zasadami (stezenie do 10%),

e odporna na okresowe dziatanie (rozpryski, zachlapania) olejéw
napedowych i benzyn,
® powierzchnie pomalowane nie moga by¢ zanurzone w ww. cieczach.
Inne ® bardzo dobre wtasciwoséci antykorozyjne,
e dobre krycie.

10. Wydajnosé

Do 7 m?/l przy jednokrotnym malowaniu na gtadkiej, rownej i odpowiednio przygotowanej powierzchni podtoza.

11. Rozcienczalnik

Rozpuszczalnik Hammerite
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12. Stosowanie

12.1. Przygotowanie podioza:

Podtoza do malowania muszg by¢:

- suche,

- czyste i odttuszczone (bez zabrudzen - kurzu, piasku, plam, nalotéw organicznych itp.),

- wolne od wszelkiego wadliwego materiatu (oleju, smaru, stabo przyczepnych powtok farb, zgorzeliny, luznej rdzy itp.)
Standardowy sposéb przygotowania podtoza:

Kolejnos¢ wykonywanych czynnosci zalezy od rodzaju i stanu powierzchni podtoza.

e Usunigcie grubej warstwy rdzy:
- usung¢ mechanicznie za pomocg $cierania lub dtutowania bezposrednio grubej warstwy rdzy,
- usung¢ powstaty pyt i odpryski.
e Usunigcie zgorzeliny, luznej rdzy i nietrwatych powtok malarskich:
- usung¢ stabo przylegajaca zgorzeling walcowniczg (produkt termicznej obrobki metalu), luzng rdze
(produkt korozji metalu) oraz stare, uszkodzone, stabo przyczepne do podtoza powtoki malarskie za pomocg
skrobania szpachelkg budowlang i/lub szczotkg druciang, szlifowania itp.
- usungc¢ powstaty pyt i odpadki.
¢ Usunigcie zabrudzen, odttuszczenie:
- zabrudzenia z powierzchni metalu usung¢ za pomocg Rozpuszczalnika Hammerite,
- zabrudzenia z podtozy malowanych (tj. powtoki farby) usuna¢ za pomocg wody z dodatkiem $rodka myjgcego,
- poczeka¢ do wyschnigcia.
e Gladkie i btyszczgce powierzchnie metalu (stal, zeliwo) oraz podtoza wcze$niej malowane:
- nadac szorstkosS¢ powierzchni za pomocag np. papieru sciernego,
- usungc¢ powstaty pyti kurz.
e Stal ocynkowang, aluminium, chrom, mosigdz, miedz i stale nierdzewne:
- zagruntowac podktadem do metali niezelaznych.

Uwagal!

Przed malowaniem podtozy wczesniej pokrytych innymi rodzajami farb nalezy wykonaé¢ prébe. Nanie$¢ matg ilos¢ farby
i jesli po godzinie nastgpi niepozgdana reakcja usung¢ starg powtoke farby, a nastepnie postepowac zgodnie

Z powyzszymi wymaganiami.

12.2. Przygotowanie wyrobu do malowania:

- doktadnie wymieszac przed uzyciem,

- dopuszcza sie mieszanie farby w czasie prac malarskich w przypadku stwierdzenia rozwarstwienia farby
- nie dodawac obcych sktadnikéw.

12.3. Malowanie:

¢ Warunki malowania:
- temperatura otoczenia i malowanej powierzchni nie powinna by¢ nizsza niz +5°C,
- optymalna temperatura powietrza: od +10°C do +25°C , maksymalna wilgotnos¢ wzgledna: 85%.
- nie malowac w wilgotnych warunkach (np. w czasie lub kiedy istnieje prawdopodobienstwo deszczu, mgly, Sniegu),
w upalne popotudnia oraz przy silnym wietrze.
e Zalecane metody malowania:
- pedzel. Dopuszcza sie stosowanie watka i natrysku.
¢ Dobo6r narzedzi - zalecane parametry:
- Pedzle: z wiosia naturalnego lub mieszanego (mieszanka wtékna naturalnego i widkna syntetycznego).
- Watki: o dtugosci runa do 8mm, najlepiej wykonane z runa naturalnego (watki moherowe) lub mieszanego
(watki welurowe - mieszanka runa naturalnego i runa syntetycznego).
¢ Parametry malowania
Malowanie wtasciwe (nawierzchniowe) wykonuje sie na podtozach przygotowanych zgodnie z pkt 12.1:

Pedzel:

- nie rozcienczac farby przed uzyciem,

- naktadac 2 grube warstwy farby, w odstepie co najmniej 4 godzin od naniesienia poprzedniej warstwy,

- w przypadku skomplikowanych (trudnych do malowania) ksztattéw elementdéw konstrukcyjnych lub
pionowych powierzchni dla uzyskania lepszego efektu natozy¢ wiekszg ilos¢ warstw,

- rozprowadzaé¢ doktadnie do uzyskania rownomiernej, dobrze kryjacej warstwy.

Waltek:

- pomalowac pedzlem wszelkie krawedzie itp. i szybko przystgpic (bez przerw) do malowania watkiem pozostatych powierzchni,
- naktada¢ 2-3 warstwy farby, w odstepie co najmniej 4 godzin od naniesienia poprzedniej warstwy,

- rozprowadzac doktadnie do uzyskania rownomiernej, dobrze kryjacej warstwy.

Uwagal!

- Nalezy upewnic sie, czy krawedzie i narozniki sg dobrze pomalowane.

- Farby nie nalezy rozprowadzaé na zbyt duzej powierzchni (powstaje wtedy zbyt cienka powtoka).

- kgczna grubos$¢ suchej powtoki powinna wynosi¢ minimum 70 mikrometrow.

- W przypadku naktadania farby natryskiem nalezy uprzednio dobra¢ odpowiednie parametry
urzadzenia natryskowego, a nastepnie przeprowadzi¢ prébne malowanie.

12.4 Czyszczenie narzedzi malarskich

Po zakonczeniu malowania zaleca sie usung¢ z narzedzi jak najwiekszg ilos¢ farby, a nastepnie umy¢ je
Rozpuszczalnikem Hammerite.
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13. Przechowywanie
i transport

Zgodnie z normg PN-89/C-81400, w oryginalnych i szczelnie zamknigetych opakowaniach, najkorzystniej
w temperaturze nie przekraczajgcej +30°C, w pomieszczeniach zamknigtych, z dala od zrédet ciepta.
Uwaga: Produkt tatwopalny.

14. Srodki ostroznosci

Informacje dostepne w Karcie Charakterystyki produktu.

15. Informacje
uzupetniajgce

Informacje podane w karcie technicznej oparte sg na naszej najlepszej wiedzy i doswiadczeniu. Podajemy je w celu utatwienia
pracy naszym Klientom. Z uwagi na réznorodnos$¢ zastosowan, sposobow oraz warunkéw, w ktérych wykonywane sg
prace malarskie, wyklucza sie odpowiedzialnosc¢ i zobowigzania producenta farby w zastosowaniach wykraczajgcych poza
okreslone kartg techniczna.
Zastrzegamy sobie prawo zmiany tresci karty technicznej bez uprzedniego zawiadomienia.
Wszelkie uwagi i pytania prosimy kierowac:

- pod numer bezptatnej infolinii: 0800 120 277 ( poniedziatek - pigtek )

- pod adres e-mail: infolinia@ici.com

- pod adres: ICl Polska Sp. z 0.0. Oddziat w Pilawie, 08-440 Pilawa, ul. Przemystowa 3

16. Data wydania

luty 2007
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