PREZYDENT MIASTA KALISZA
Gtowny Rynek 20, 62-80 Kalisz
WSRK.6223.0004.2016 10 sierpnia 2016 .
DDM nr: D2016.06.03768

DECYZJA - POZWOLENIE ZINTEGROWANE
dla instalacji na terenie zakladu NESTLE POLSKA S.A. przy ul. £ddzkiej w Kaliszu

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201 ust 1, art. 202, art. 203 ust.
113, art. 204 ust. 2, art. 211 1 378 ust. 1 ustawy z 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony
srodowiska (j.t. w Dz. U. z 2016 r. poz. 672, ze zm.) oraz art. 155 ustawy z 14 czerwca 1960
1. - Kodeks postepowania administracyjnego (j.t. w Dz. U. z 2016 r. poz. 23)

na wniosek strony - Nestle Polska S.A.

uchylam w caloSci
moja decyzje — pozwolenie zintegrowane WSRK. 6223.0005.2015 z dnia 2015-09-04 oraz
wszystkie decyzje zmieniajace powyzsza decyzje

1 udzielam Nestle Polska S.A.
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji na terenie zaktadu Nestle Polska SA
Oddziat w Kaliszu przy ul. £odzkiej 153 w Kaliszu
z ponizej opisanymi warunkami i parametrami:

1. Rodzaj i zakres prowadzonej dzialalno$ci

1.1. Kwalifikacja dzialalnos$ci

Wg PKD 2007 dziatalno$¢ zaktadu, na ktorego terenie eksploatowane sa instalacje objete
niniejszym pozwoleniem zintegrowanym, zalicza si¢ do sekcji C, Przetworstwo przemystowe,
grupa 10.8. Produkcja pozostatych artykulow spoiywczych.

1.2. Zakres produkcji

Produkt Roczna zdolnos¢ produkcyjna [Mg/rok]

Majonezy i sosy 100 740
Kostki rosotowe i ptynne przyprawy 32 850
Suche kulinaria 54750
Odzywki dla dzieci 7 665
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1.3. Wykorzystanie energii, surowcow i paliw

Lp. Zuzycie J.m. Wielkos¢
1. | energia elektryczna MWh/rok 15 000
2. | gaz ziemny m?/rok 2 000 000
3. |sol Mg/rok 11700
4. | maka Mg/rok 10 000
5. | mleko w proszku Mg/rok 2 500
6. | mleko odtluszczone Mg/rok 1 000
7. | cukier Mg/rok 8 700
8. | olej roslinny Mg/rok 28 000
9. | ocet Mg/rok 1100
10. | ryz ziarnisty Mg/rok 1 000

2. Instalacje objete pozwoleniem zintegrowanym

2.1. Lokalizacja instalacji
Teren zaktadu Nestle Polska S.A. Oddziat w Kaliszu, dziatki o numerach ewidencyjnych
152/4, 165/8, 166/3, 165/19, 165/20, 204/6, 212/4, 929, 930/5, 930/9, 930/10, 930/11, 931/3,
213/2,205/3, 214/3 w obrebie 152 Winiary, pod adresem ul. Lodzka 151-153, 62-800 Kalisz.

2.2. Rodzaj oraz parametry i warunki eksploatacyjne instalacji objetych pozwoleniem

Kod |Rodzaj Zdolnos¢ produkcyjna

I1 Do obrobki 1 przetwérstwa, poza wylacznym 537 Mg na dobe
pakowaniem, produktow spozywczych lub paszy
z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcow
pochodzenia zwierzecego 1 roslinnego o dobowej
zdolno$ci produkcyjnej wyroboéw gotowych ponad
155,775 Mg na dobg.

12 Instalacja energetycznego spalania paliw — moc| 28 Mg pary na godz.
zainstalowana — 18,24 MW - kottownia zakladowa

2.2.1. Instalacja produkcyjna I1. Opis.

Instalacja IPPC do obrobki i przetworstwa, poza wylacznym pakowaniem, produktow
spozywczych lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcow pochodzenia
zwierzecego 1 roslinnego o dobowej zdolnosci produkcyjnej 537 Mg wyroboéw gotowych
sktada si¢ z 5 wydziatow produkcyjnych:

Wydziat I — Produkcja kostek rosotowych i przypraw w plynie.

Na wydziale pierwszym produkowane sg kostki rosotowe w roéznych odmianach,
przyprawa w plynie oraz aromaty. Produkcja kostek rosotowych rozpoczyna si¢ od
produkcji aromatow, stanowigcych potprodukt. Produkcja aromatow zaczyna si¢ od
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zasypu surowcOéw w odpowiedniej proporcji. Nastepnie nastepuje wytworzenie ptynnego
aromatu, jego wysuszenie i zmielenie. Surowce do produkcji kostek sa nawazane
1 zasypywane do mieszadet. Po homogenizacji mieszanka trafia do maszyn pakujacych,
gdzie nastgpuje uformowanie kostki i pakowanie w rdznego rodzaju opakowania.
Produkcja  przyprawy w  plynie rozpoczyna si¢ od zasypu = surowcow
w odpowiednich proporcjach i wytworzeniu z nich bazy do produkcji. Nastepnie
w autoklawie odbywa si¢ mieszanie 1 pasteryzacja bazy. Dalej przyprawa
przepompowywana jest zbiornikow buforowych. Nastepnie przepompowywana jest do
zbiornikow linii do rozlewnia 1 dalej poprzez maszyny do rozlewania trafia do roznej
wielkosci opakowan. Nastgpnie wszystkie produkty w opakowaniach zbiorczych sa
wysytane do klienta.

Wydziat II i III — produkcja zup 1 deserow w proszku.

Na wydziale mozna wyrdzni¢ dwa procesy technologiczne tj. proces produkcyjny zup
1 deserow oraz proces produkcyjny granulatbw 3G. Proces produkcji zup
1 sosOw rozpoczyna si¢ od nawazenia odpowiedniej ilo$ci sktadnikow 1 poddaniu ich
homogenizacji w mieszadtach, gdzie powstaje baza produkcyjna. Linie produkcyjne
dostarczaja baze poprzez dozowniki $limakowe lub objetoSciowe, a dodatki takie jak
makaron, grzanki 1 suszone warzywa poprzez nawazarki. Nastepnie produkt jest
pakowany w opakowania jednostkowe, zbiorcze 1 wysylany do klienta.
W procesie produkcji granulatow pierwsza czynnos$cig jest nawazenie odpowiedniej ilosci
sktadnikéw (surowcow, przypraw i aromatéw). Nastgpnie skladniki te sa poddawane
homogenizacji w mieszadtach. Kolejnym krokiem jest wytworzenie granulatu, ktory
nastgpnie poddawany jest procesowi suszenia w ztozu fluidalnym. Wysuszone granulki sa
przesiewane 1 mieszane z warzywami. Nastgpnie pakowane s3 w opakowania
jednostkowe réznych rozmiarow, dalej| w opakowania zbiorcze 1 wysylane do klienta.

Wydziat IV — produkcja majonezu i soso6w zimnych.

Linie technologiczne posiadajg indywidualne zasypy, gdzie dozowane sg surowce
1 przyprawy. Nastgpnie zawarto$¢ trafia do homogenizatora, w ktdrym nastgpuje proces
mieszania surowcow, wody 1 przypraw. Gotowy produkt jest pakowany w opakowania
jednostkowe o réznych pojemnos$ciach i przenoszony transporterami dalej wzdhuz linii
produkcyjnej. Nastepnie opakowania sg zamykane 1 etykietowane, do zamykania stoikow
wykorzystywana jest para technologiczna. Gotowe produkty sa ukladane na paletach
1 zabezpieczane do transportu, nastepnie trafiaja do magazynu wyroboéw gotowych, skad
nastepuje spedycja produktow do odbiorcow.

Wydziat V — produkty specjalnego przeznaczenia dla dzieci.
Proces produkcyjny na Wydziale V rozpoczyna si¢ od zasypu ziaren ryzu do stacji
przemiatu. Tam nastgpuje jego zmielenie. Nastgpnie poddany moze zosta¢ procesowi
CHE Iub proces produkcyjny moze by¢ kontynuowany z jego pominigciem
1 przejSciem do etapu obrobki termicznej. W dalszym etapie nastgpuje wysuszenie ryzu
w suszarce walcowej, rozdrobnienie bazy oraz zasyp i odwazenie surowcow suchych.
Dalej surowce sa mieszane w mieszalniku. Po wlasciwym wymieszaniu produkty sa
pakowane do opakowan jednostkowych, nastepnie paletyzowane i przewozone do
magazynu wyrobow gotowych, skad trafig do klienta.

Podstawowe wskazniki techniczno-produkcyjne:
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Wskaznik Jednostka m. Wielkos$¢ produkcji
Dobowa zdolnos$¢ produkcyjna Mg/dobe 537
Roczna zdolnos$¢ produkcyjna Mg/rok 196 005
Czas pracy instalacji h/rok 8 760

2.2.2. Instalacja energetyczna 12. Opis.

Instalacja energetycznego spalania paliw — moc zainstalowana — 18,24 MW.
Kotlownia mieszczaca si¢ na terenie zaktadu jest zrodtem ciepta oraz pary
technologicznej dla wszystkich pomieszczen 1 instalacji funkcjonujacych w zaktadzie.
Wyposazona jest w dwa kotly parowe firmy Babcock typ Omniblock DDH I 14.0.
Kazdy z kottow wyposazony jest w palnik poziomy firmy WEISHAUPT typ RGL
72B przystosowane do spalania gazu ziemnego oraz oleju opatowego lekkiego.|
W przypadku braku dostaw gazu spalany jest lekki olej opatowy. Kotly wyposazono
w ekonomizer odzyskujacy ciepto z odprowadzanych spalin. Odzyskana energia
wykorzystywana jest do podgrzewania wody na cele socjalne.

Podstawowe dane techniczno-produkcyjne (dla kazdego kotla Babcock
typ Omniblock DDH I 14.0):

Lp. Parametr J.m. | Wartos¢
1 2 3 4

1. | Wydajno$¢ produkcji pary Mg/h 14,00

2. | Pojemno$¢ wodna m? 22,18

3. | Wydajno$¢ cieplna MW 9,12

4. Cisnienie robocze MPa 1,37

5. Temperatura pary K 467,15

6. Temperatura spalin za kotlem K 453,15

7. Sprawnos¢ % 97

Czas pracy instalacji energetycznej = 8760 h/rok.

3. Instalacje i obiekty pomocnicze wykorzystywane w procesie produkcji

— Instalacje ujecia wody podziemnej sktadajaca si¢ z trzech oddzielnych studni
glebinowych. Maksymalng dopuszczalng ilo$¢ pobieranej wody okresla pozwolenie
wodnoprawne [7] (na dzien wydania niniejszej decyzji 1lo$¢ ta wynosi Q rocme = 129
133,21 m3/r).

— Podczyszczalnia $ciekdw technologicznych.

4. Sposoby osiagniecia wysokiego stopnia ochrony srodowiska jako calosci
Nestle Polska SA Oddzial w Kaliszu, ul. Lédzka 153, stosuje nastgpujace rozwigzania
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techniczne 1 sposoby prowadzenia instalacji, umozliwiajace osiggniecie wysokiego stopnia

ochrony $rodowiska jako catosci:

— whasciwy dobdor surowcow, paliw 1 materiatow eksploatacyjnych zapewniajacy
ograniczenie ich negatywnego oddzialywania na §rodowisko,

— ograniczenie do niezb¢dnego minimum, uzasadnionego potrzebami technologicznymi
wielkosci emisji z instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych (rozruch, awaria,
likwidacja),

— zapobieganie, w oparciu o posiadane $rodki, wdrozone procedury 1 mozliwosci techniczne,
powstawaniu zaktocen w procesach technologicznych i operacjach technicznych w celu
ograniczenia oddziatywania ich skutkéw na srodowisko,

— zapewnienie efektywnej gospodarki materiatlowej 1 surowcowej przez zastosowanie
systemoOw aparatury kontrolno-pomiarowej i optymalizacje procesow technologicznych,

— zintegrowany system gospodarki odpadami uwzgledniajacy segregacje, bezpieczne
magazynowanie odpadow,

— zabezpieczenie gruntu i wod podziemnych przed zanieczyszczeniem badz skazeniem
poprzez uszczelnienie terenu w miejscach magazynowania paliw ptynnych i odpadow
niebezpiecznych,

— bezpieczne gospodarowanie odpadami niebezpiecznymi poprzez nadzor nad
prawidtowoscig przebiegu proceséw produkcyjnych oraz przestrzeganie przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy,

— postepowanie wedlug procedur Zintegrowanego Systemu Zarzadzania: ISO 14001
Ochrona $rodowiska, OHSAS 18001 Bezpieczenstwo pracy, NQMS 9001 Jakos$¢ wyrobu
gotowego, ISO 22000 Bezpieczenstwo zywnosci.

5. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Zapewnienie efektywnego wykorzystania energii realizowane jest poprzez:

— kontrole parametrow pracy instalacji,

— optymalng regulacj¢ parametréw pracy instalacji,

— komputerowe sterowanie i monitorowanie proceséw technologicznych,

— wykorzystywanie w procesach technologicznych nowoczesnych, energooszczednych
urzadzen elektrycznych

— biezgce monitorowanie zuzycia energii.

6. Warunki wprowadzania substancji do powietrza
Zrédlami emisji substancji do powietrza z instalacji Nestle Polska SA Oddziat
w Kaliszu ul. Lodzka 153 sg procesy energetycznego spalania paliw, stacja przemiatu

ryzu, linia suszenia ziarenek smaku, stanowisko ostrzenia nozy oraz odpowietrzenia
zbiornikéw na surowce sypkie, proces wytwarzania przyprawy w ptynie z pasteryzacja.
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6.1. Instalacja IPPC do obrobki i przetworstwa, poza wylacznym pakowaniem, produktéow spozywczych lub paszy z przetworzonych lub
nieprzetworzonych surowcow pochodzenia zwierzecego i roslinnego o dobowej zdolnosci produkeyjnej 537 Mg wyrobow gotowych:

Lp. | Symbol Nazwa emitora Wysokosé Przekroj Predkosé gazow Rodzaj urzadzenia Nazwa zanieczyszczenia | Emisja Maks.
oczyszczajacego —
sprawnos¢
m m/s % kg/h
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. | E-3 | Stacja przemiatu ryzu - zasyp 26 0,25 m 13,35 Filtr tkaninowy pyt ogotem 0,0045
ryzu z bigbagdéw n=95% -w tym pyl do 10 pm | 0,000819
2. E-4 Stacja przemiatu ryzu - 26 0,45 m 7,01 Filtr pulsacyjny pyl ogétem 0,00442
aspiracja procesu czyszczenia n=95% -w tym pyl do 10 pm 0,00397
3. E-5 Stanowisko ostrzenia nozy 3,5 0,4x0,4 m 3,47 Filtr tkaninowy pyl ogétem 0,0457
n =280 % -w tym pyt do 2,5 um 0,0457
-w tym pyt do 10 um 0,0457
4. | E-6 |Linia suszenia ziarenek smaku 25,5 0,5m 10,9 Filtry tkaninowe pyt ogotem 0,01388
kieszeniowe 4 szt. | -w tym pyl do 10 pm 0,01388
n=95%
5. E-7 Zbiornik soli, poj. 50 m’ 17 B 0,3 m 0 Filtr tkaninowy pyt ogétem 0,0105
n=98% -w tym pyl do 2,5 um 0,00971
-w tym pyl do 10 um 0,01008
6. E-8 Zbiornik maki mokrej, poj. 20,9 B 0,3m 0 Filtr tkaninowy pyl ogétem 0,0105
80,5 m’ n=98% -w tym pytdo 2,5 um| 0,00971
-w tym pyt do 10 um 0,01008
7. | E-9 | Zbiornik maki suchej, poj 80,5| 20,9 B 0,3m 0 Filtr tkaninowy pyl ogétem 0,0105
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czy 79,8 m’ n=98% -w tym pyl do 2,5 pym 0,00971

-w tym pyt do 10 pm 0,01008

8.  E-10 | Zbiornik mleka w proszku, 209 B 0,3m Filtr tkaninowy pyt ogétem 0,00074
poj. 79,8 m’ n=98% -w tym pyt do 2,5 um |  0,000685

-w tym pyt do 10 um 0,00071

9. | E-11| Zbiornik cukru, poj. 79,8 m? 209 B 0,3m Filtr tkaninowy pyl ogétem 0,0105
n=98% -w tym pyt do 2,5 um 0,00971

-w tym pyt do 10 um 0,01008

10| E-12 | Zbiornik cukru, poj. 64,4 m’ 153 B 0,3m Filtr tkaninowy pyt ogotem 0,0105
n=98% -w tym pyt do 2,5 uym 0,00971

-w tym pyt do 10 um 0,01008

11| E-13 | Zbiornik cukru, poj. 64,6 m’ 153 B 0,3m Filtr tkaninowy pyt ogotem 0,0105
n=98% -w tym pyl do 2,5 um 0,00971

-w tym pyt do 10 pm 0,01008

12 | E-14 | Zbiornik maki ziemniaczanej, 15,3 B 0,3m Filtr tkaninowy pyt ogotem 0,0105
poj. 69,3 m’ n=98% -w tym pyt do 2,5 um 0,00971

-w tym pyl do 10 pm 0,01008

13 | E-15 | Zbiornik maki kukurydzianej, | 15,3 B 0,3 m Filtr tkaninowy pyt ogotem 0,0105
poj. 69,3 m’ n=98% -w tym pyl do 2,5 pum 0,00971

-w tym pyt do 10 pm 0,01008
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6.2. Charakterystyka Zrédel emisji i dopuszczona do wprowadzenia ilo$¢ zanieczyszczen;
instalacja energetycznego spalania paliw — moc zainstalowana — 18,24 MW:

5, Charakterystyka emitora Wielkosc eyt
Zrodto . . dopuszczalnej
- ; 7 - Zanieczyszczenie CAS
emisji Ozn. Wysokos | Srednica ma/m | Mg/
¢ [m] wylotu [m]
Kociot E-1 34 1,0 Pyt 10102-44-0 | 5 0,029
Babcock lub
Omniblock E2 Dwutlenek siarki 35 0,160
DDH 14,0
- spalanie Tlenki azotu 300 7,400
gazu
ziemnego
Kociot E-1 34 1,0 Pyt 10102-44-0 | 100 1,800
Babcock lub
Omniblock E2 Dwutlenek siarki 850 5,700
DDHI 14,0
- spalanie Tlenki azotu 400 5,0
oleju
opalowego
Urzadzen oczyszczajacych nie ma.
6.3. Lokalizacja emitorow
Symbol [Nazwa emitora Wysokos¢ Xe Ye
m m m
E-1 [Kociot Babcock Omniblock DDH I 14,0 - 34 612 426,5
spalanie gazu ziemnego
E-2 [Kociot Babcock Omniblock DDH I 14,0 - 34 612 426,5
spalanie oleju opalowego
E-3 [Stacja przemialu ryzu - zasyp ryzu z 26 454,6 338
bigbagdw
E-4 [Stacja przemialu ryzu - aspiracja procesu 26 452 331
czyszczenia
E-5 [Stanowisko ostrzenia nozy 3,5 537,1 668,3
E-6 |Linia suszenia ziarenek smaku 25,5 588.,5 366,5
E-7 [Zbiornik soli, poj. 50 m’ 17 B 683.3 4473
E-8 [Zbiornik maki mokrej, poj. 80,5 m’ 209 B 610 309,3
E-9 [Zbiornik maki suchej, poj 80,5 m’ 20,9 B 614 307,8
E-10 [Zbiornik mleka w proszku, poj. 79,8 m’ 20,9 B 6183 306,7
E-11 [Zbiornik cukru, poj. 79,8 m’ 209 B 622,1 305,7
E-12 [Zbiornik cukru, poj. 64,4 m* 153 B 578,2 3373
E-13 [Zbiornik cukru, poj. 64,6 m’ 15,3 B 582,9 335,8
E-14 [Zbiornik mgki ziemniaczanej, poj. 69,3 m’| 153 B 587.,8 334,5
E-15 [Zbiornik mgki kukurydzianej, poj. 69,3 m’| 15,3 B 592,1 333,8

Legenda: P -powierzchniowy, L -liniowy, Z -zadaszony B -wylot boczny

6.4. Roczna dopuszczalna wielko$¢ emisji dla zakladu:
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Lp. Nazwa zanieczyszczenia Emisja roczna
Mg/rok

1 2 3

1. pyl ogotem 2,091
w tym pyt do 2,5 um 1,91
w tym pyt do 10 um 2,026

2. dwutlenek siarki 5,86

3. tlenki azotu jako NO2 12,4

4. tlenek wegla 1,04

6.5. Dzialania majace na celu ograniczanie emisji odorow:

Wyposazenie instalacji odciggowej z linii produkcji i pasteryzacji ptynnych przypraw
w urzadzenia ograniczajgce emisj¢ odorow. Termin zrealizowania powyzszego rozwigzania
technicznego ustala si¢ na 31 grudnia 2017 r.

7. Dopuszczalne poziomy halasu w $Srodowisku

Dopuszczalne poziomy hatasu przenikajagcego z terenu catego zakltadu NESTLE
(ze wszystkich instalacji, urzgdzen, pojazdow i czynnosci na terenie zaktadu) zostaty
okreslone w regulacji sektorowej - decyzji Prezydenta Miasta Kalisza z 4 stycznia 2012 r.
sygnatura WSRK.6251.0017.2011 [5].

8. Warunki poboru wody i odprowadzania $ciekow

Pobér wody podziemnej z utworéw jurajskich, za pomoca ujecia sktadajacego sie
z trzech studni glebinowych, zostat okreslony w regulacji sektorowej, pozwoleniu
wodnoprawnym udzielonym decyzjag Prezydenta Miasta Kalisza WSRK.6341.0138.2013
z 12 grudnia 2013 r. [7].

Wytworzone w zaktadzie $cieki, w tym $cieki z instalacji [IPPC, wprowadzane s3 do kolektora
,Winiary” stanowiacego wiasno$¢ Spotki Wodno-Sciekowej ,,Prosna” z siedziba w Kaliszu
ul. Nowy Swiat 2a na podstawie zawartej pomigdzy Spotka Wodno-Sciekowa ,,Prosna”
w Kaliszu a Nestle Polska SA z siedzibg w Warszawie, Oddziat w Kaliszu, ul. £.6dzka 153.
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9. Warunki wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami

9.1. Ilo$¢ odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciaggu roku w zwigzku
z eksploatacja instalacji IPPC do obrobki i przetworstwa, poza wylacznym pakowaniem,
produktow spozywczych lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcoéw
pochodzenia zwierzgcego i roslinnego o dobowej zdolnosci produkcyjnej 537 Mg

wyrobow gotowych:
. Iosé
Lp.| Kod Charakterystyka odpadu Sklad chemiczny [Mg/rok]|
1 2 3 4 5
1 | 020304 Surowce 1 produkty thuszcze roslinne, surowce 900,0
nienadajace si¢ do spozycia i pochodzenia zwierzgcego
przetworstwa (zottko jaja kurzego) i
roslinnego, ocet, so61 kuchenna,
cukier, aromaty
Stan skupienia — staly / ciekty
2 1020501 Surowce 1 produkty surowce pochodzenia 250,0
nieprzydatne do spozycia oraz zwierzecego 1 roslinnego
przetwarzania Stan skupienia — staty
3 10707 04* Inne rozpuszczalniki destylaty cigzkie parafinowe, 2,000
organiczne, roZtwory z kwasy sulfonowe, alkohole
przemywania i ciecze Stan skupienia — ciekly
macierzyste Wiasciwosci: H3-B tatwopalne
4 | 120101 | Odpady z toczenia i pitowania Zelazo i jego stopy 50,0
zelaza oraz jego stopow
5 | 1201 03 | Odpady z toczenia i pilowania Aluminium, braz, miedz 20,0
metali niezelaznych
6 1302 08* Inne oleje silnikowe, olej mineralny, syntetyczne 3,000
przektadniowe 1 smarowe oleje weglowodorowe,
kompleksowe mydto glinowe,
oleje estrowe
Stan skupienia — ciekly
Wiasciwosci: H14 -
ekotoksyczne
7 | 150101 Opakowania z papieru i wlokna celulozowe, skrobia 700,0
tektury ziemniaczana, kaolin, talk, gips,
kreda
Stan skupienia - staly
8 | 150102 Opakowania z tworzyw polipropylen, polietylen, 400,0
sztucznych polichlorek winylu
Stan skupienia - staly
9 [ 150103 Opakowania z drewna W1bkna celulozowe, stal 500,0
10 | 1501 04 Opakowania z metali zelazo, aluminium 20,0
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Lp.| Kod Charakterystyka odpadu Sklad chemiczny [N:lg(/)ls'(c)k]
1 2 3 4 5
Stan skupienia — staly
11 | 1501 05 |Opakowania wielomaterialowe| zelazo, aluminium, widkna 200,0
celulozowe, polipropylen,
polietylen, polichlorek winylu
12 | 1501 06 Zmieszane odpady wlokna celulozowe, skrobia 800,0
opakowaniowe ziemniaczana, kaolin, talk, gips,
kreda, celuloza, lignina,
hemicelulozy, zwigzki
mineralne, polipropylen,
polietylen, polichlorek winylu
Stan skupienia — staly
13 | 1501 07 Opakowania ze szkta ditlenek krzemu, tritlenek 100,0
diglinu, tlenek magnezu, tlenek
wapnia, tlenek disodu, tlenek
dipotasu, tritlenek dizelaza
Stan skupienia — staty
14 [ 1501 10* Opakowania zawierajgce polipropylen, polietylen, 10,000
pozostatosci substancji polichlorek winylu, zelazo,
niebezpiecznych lub nimi aluminium, kwas azotowy(V),
zanieczyszczone (np. srodkami| kwas fosforowy(V), nadtlenek
ochrony ro$lin I i II klasy wodoru, kwas octowy, kwas
toksycznosci - bardzo nadoctowy, etoksylowany
toksyczne i toksyczne) alkohol thuszczowy, chlorek
H3-B, H4, H14 benzalkoniowy, chlorek
didecylodimetyloamoniowy, sol
organiczna, sol sodowa kwasu
nitrylotrioctowego,
wodorotlenek sodu,
wodorotlenek potasu,
poliDADMAC (chlorek
diallilodimetyloamoniowy)
Stan skupienia — staty
Wiasciwosci: H3-B latwopalne,
H4 draznigce, H14
ekotoksyczne
15 /1501 11* Opakowania z metali stal, aluminium, benzyna ci¢zka 0,500
zawierajace niebezpieczne obrabiana wodorem, destylaty
porowate elementy cigezkie parafinowe, ditlenek
wzmocnienia konstrukcyjnego wegla
(np. azbest), wlacznie z Stan skupienia — staty
pustymi pojemnikami Wtasciwosci: H3-B tatwopalne,
ciSnieniowymi H4 draznigce, H14
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Lp.| Kod Charakterystyka odpadu Sklad chemiczny [D;lg(/)ns'(c)k]
1 2 3 4 5
ekotoksyczne
16 |15 02 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne tkaniny naturalne, tkaniny 10,000
(w tym filtry olejowe nieujete sztuczne, papier, wtdknina,
w innych grupach), tkaniny do kwas azotowy(V), kwas
wycierania (np. szmaty, fosforowy(V), nadtlenek
$cierki) 1 ubrania ochronne wodoru, kwas octowy, kwas
zanieczyszczone substancjami nadoctowy, etoksylowany
niebezpiecznymi (np. PCB) alkohol thuszczowy, chlorek
benzalkoniowy, chlorek
didecylodimetyloamoniowy, sol
organiczna, s6l sodowa kwasu
nitrylotrioctowego,
wodorotlenek sodu,
wodorotlenek potasu
Stan skupienia — staly
Wiasciwosci: H3-B tatwopalne,
H4 draznigce, H14
ekotoksyczne
17 | 150203 Sorbenty, materiaty tkaniny naturalne, tkaniny 150,0
filtracyjne, tkaniny do sztuczne, papier, wtoknina, olej
wycierania (np. szmaty, roslinny, ocet
$cierki) 1 ubrania ochronne Stan skupienia — staty
inne niz wymienione w 15 02
02
18 | 16 01 03 Zuzyte opony kauczuk, sadza, stal, kord 3,0
tekstylny, tlenek cynku, siarka
Stan skupienia - staly
19 |16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace | elementy wielomaterialowe, 1,000
niebezpieczne elementy inne | stal, miedz, tworzywa sztuczne,
niz wymienione w 16 02 09 do szkto, rte¢
16 02 12 Stan skupienia — staty
Wiasciwosci:H14 ekotoksyczne
20 | 1602 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz Elementy wielomaterialowe, 10,0
wymienione w 16 02 09 do 16 | stal, miedz, tworzywa sztuczne,
02 13 szkto
Stan kupienia - staty
21 | 16 02 16 |Elementy usuni¢te ze zuzytych| Elementy wielomaterialowe, 50,0
urzadzen inne niz wymienione | stal, miedz, tworzywa sztuczne,
w1602 15 szkto
Stan kupienia - staty
16 03 80 Produkty spozywcze surowce pochodzenia ros§linnego 150,0
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Lp.| Kod Charakterystyka odpadu Sklad chemiczny [N:lg(/)ls'(c)k]
1 2 3 4 5
przeterminowane lub 1 zwierzecego, aromaty
nieprzydatne do spozycia Stan skupienia — staly lub
ptynny w zaleznos$ci od
produktu
22 |16 05 06* | Chemikalia laboratoryjne i | weglan sodu, chlorek magnezu, 3,000
analityczne (np. odczynniki weglan potasu, tlenek glinu,
chemiczne) zawierajace molibdenian sodu, chlorek
substancje niebezpieczne, w | magnezu, wodoroweglan sodu,
tym mieszaniny chemikaliow | kwas glutaminowy, kofeina,
laboratoryjnych 1 azotan potasu, kwas I-
analitycznych, askorbinowy, jodek potasu,
siarczan zelaza, monowanadan
amonu, kwas pikrynowy,
kreatynina, rodanek potasu,
bigkit bromometylowy, kwas
kalkonokarboksylowy, 1-
butanol, poliwinylopyrolidyna,
maltoza, octan magnezu, octan
potasu, ksylen, toluen,
podchloryn sodowy, octan
olowiu, azotyn sodu
Wiasciwosci: H3-B tatwopalne,
H4 drazniace, H14
ekotoksyczne
23 | 16 06 05 | Inne baterie i akumulatory obudowy akumulatorow z 0,5
tworzyw sztucznych, elementy
stalowe, miedziane, sole litowe
24 | 1701 07 | Zmieszane odpady z betonu, cement, wapno, kruszywa, 20,0
gruzu ceglanego, odpadowych | elementy ceramiki szkliwionej,
materialow ceramicznych i cegla
elementow wyposazenia inne
niz wymienione w 17 01 06
251170402 Aluminium Aluminium 2,0
Stan skupienia - staly
26 | 170405 Zelazo i stal zelazo 1 jego stopy 50,0
Stan skupienia - staly
27 | 1908 01 Skratki odpady pochodzi¢ beda z 15,0
procesu mechanicznego
oczyszczania $ciekow, stanowic
je beda substancje state
wydzielone na kracie, glownie
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Tlos¢

Lp.| Kod Charakterystyka odpadu Sklad chemiczny [Mg/rok]|
1 2 3 4 5
papier i substancje biologiczne
28 | 1908 02 Zawarto$¢ piaskownikow piasek 12,0
29 | 1908 14 Szlamy z innego niz odpady pochodzi¢ beda z 500,0
biologiczne oczyszczania procesu mechanicznego-
sciekdéw przemystowych inne chemicznego oczyszczania
niz wymienione w 19 08 13 Sciekow, stanowic je beda
thuszcze 1 zawiesiny wydzielone
we flotatorze
podczyszczalni, pozostatosci
chemii do oczyszczania Sciekow
-tanina modyfikowana, chlorek
diallilodimetyloamoniowy)
L Kod Charakterystyka odpadu Sklad chemiczn Tlos¢
1 2 3 4 5
1 [1501 10%* Opakowania zawierajace polipropylen, polietylen, 0,500
pozostato$ci substancji polichlorek winylu, Zelazo,
niebezpiecznych lub nimi aluminium, zelazo, aluminium,
zanieczyszczone (np. Srodkami| wodorotlenek sodu, siarczan
ochrony ros$lin i II klasy (IV) dipotasu, chloran (I) sodu,
toksycznosci - bardzo bromochloro-5,5-
toksyczne 1 toksyczne) dimethylhydantion.
Stan skupienia - staly
Wiasciwosci: H4 - draznigce,
HS5 - szkodliwe, H14 -
ekotoksyczne
2 1502 02* | Sorbenty, materialy filtracyjne | wodorotlenek sodu, siarczan 0,500
(w tym filtry olejowe nieujete | (IV) dipotasu, chloran (I) sodu,
w innych grupach), tkaniny do bromochloro-5,5-
wycierania (np. szmaty, dimethylhydantion, tkaniny
Scierki) i1 ubrania ochronne naturalne i sztuczne
zanieczyszczone substancjami Stan skupienia - staty
niebezpiecznymi (np. PCB) Wiasciwosci: H4 - drazniace,
H14 - ekotoksyczne
3 | 1502 03 | Sorbenty, materialy filtracyjne,| tkaniny naturalne i sztuczne 0,5

tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 150202

Stan skupienia - staty
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9.2. Sposéb gospodarowania odpadami
9.2.1. Ogoélne zasady postepowania z odpadami.

Sposdéb gospodarowania odpadami powinien by¢ zgodny z zasadami gospodarowania,
okreslonymi w przepisach ustawy o odpadach oraz w obowiazujagcym planie
gospodarki odpadami.

Odpady nalezy zbiera¢ w sposob selektywny 1 przekazywaé¢ do odzysku Ilub
unieszkodliwiania wylgcznie uprawnionym podmiotom.

Kazdy rodzaj odpadéw powinien by¢ magazynowany oddzielnie, w wyznaczonych
miejscach na terenie zaktadu.

Wszystkie odpady nalezy magazynowaé w sposdb selektywny z uwzglednieniem
nastepujacych warunkoéw magazynowania:
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e magazynowanie odpadéow moze odbywac si¢ tylko na terenie, do ktérego
posiadacz odpadéw ma tytul prawny,

e odpady nalezy magazynowa¢ w wydzielonych miejscach, na szczelnym,
nieprzepuszczalnym podtozu,

® miejsca magazynowania nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem osob trzecich,

e odpady przeznaczone do odzysku lub unieszkodliwiania, z wyjatkiem
sktadowania, moga by¢ magazynowane, jezeli konieczno$¢ ich
magazynowania wynika z procesoOw technologicznych lub organizacyjnych
1 nie przekracza termindOw uzasadnionych zastosowaniem tych procesow, nie
dluzej niz przez okres 3 lat.

Transport odpaddéw realizowany bedzie $rodkami odbiorcy odpadéw. Odpady
niebezpieczne, dla ktorych przepisy o transporcie materialdw niebezpiecznych nie
okreslajg sposobu opakowania, powinny by¢ przewozone w opakowaniach z materiatu
odpornego na dziatanie niebezpiecznych sktadnikow odpadow i posiadac szczelne
zamkniecia zabezpieczajace przed przypadkowym rozproszeniem odpadow w trakcie
transportu i czynnosci przetadunkowych.



9.2.2. Miejsce i spos6b magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow

Lp.| Kod Rodzaj odpadow Miejsce i sposéb magazynowania
1 2 3 4
1 | 020304 Surowce 1 produkty Odpady magazynowane sa w sposob
nienadajace si¢ do spozycia i selektywny w wyznaczonych miejscach:
przetworstwa - rampa odpadowa na poszczegolnych
wydziatach,
- wyznaczone miejsce przy linii
produkcyjne;j.
Nastepnie odpady z poszczegolnych
wydzialow sg przekazywane do zbiorczego
magazynu na tego typu odpady. Czgs¢
odpadow (zapakowane produkty) jest
przekazywana do magazynu odpadéw z logo
2 1020501 Surowce 1 produkty Odpady magazynowane sg3 w sposob
nieprzydatne do spozycia oraz | selektywny w wyznaczonych miejscach:
przetwarzania - Wyznaczone miejsce przy linii
produkcyjne;.
Nastepnie odpady sa przekazywane do
zbiorczego magazynu odpadow
3 10707 04* Inne rozpuszczalniki Pomieszczenie warsztatu. Odpady
organiczne, roZtwory z niebezpieczne ptynne sg przechowywane w
przemywania i ciecze szczelnych pojemnikach na specjalnych
macierzyste tacach wychwytowych, ktérych pojemnos¢
jest dostosowana do ilo$ci przechowywanych
srodkéw chemicznych
4 | 120101 | Odpady z toczenia i pitowania | Odpady magazynowane s3 w kontenerze na
zelaza oraz jego stopow placu sktadowania odpadéw, nieopodal
warsztatu mechanicznego
5 | 1201 03 | Odpady z toczenia i1 pitowania | Odpady magazynowane sg w kontenerze lub
metali niezelaznych beczce na placu sktadowania odpadow,
nieopodal warsztatu mechanicznego
6 [130208* Inne oleje silnikowe, Przepracowane oleje trafiaja do oznaczonych
przektadniowe 1 smarowe pojemnikow na poszczegdlnych wydziatach
produkcyjnych (pojemnik zgodnie z
wewnetrzng procedurg oznakowane sg
napisem ,,OLEJ ODPADOWY?”), nast¢pnie
odpad ten jest przekazywany do zbiorczego
magazynku chemii, gdzie znajduje si¢
zbiorczy pojemnik na przepracowane oleje
maszynowe
7 | 150101 Opakowania z papieru i Odpady w pierwszej kolejnosci trafiajg do
tektury pojemnikow na poszczegdlnych wydziatach
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Lp.

Kod

Rodzaj odpadow

Miejsce i sposob magazynowania

3

4

produkcyjnych, a nast¢pnie do kontenerow
zbiorczych, po napehieniu sg przewozone do
zbiorczego prasokontenera

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpady w pierwszej kolejnosci trafiaja do
pojemnikOw na poszczegdlnych wydziatach
produkcyjnych, a nast¢gpnie do zbiorczego
prasokontenera, gdzie nastepuje ich
sprasowanie

150103

Opakowania z drewna

Odpady zaraz po wytworzeniu przewozone sg
na plac sktadowania odpadow, gdzie
posiadajg wydzielong strefe

10

1501 04

Opakowania z metali

Wieczka metalowe oraz nakretki trafiajg do
pojemnikéw na wydziale produkcyjnym a
nastepnie do zbiorczych pojemnikow, ktére
znajduja si¢ na rampach odpadowych
wydzialow produkcyjnych, po napetnieniu
pojemnikow odpadu sg przewozone w worku
typu big-bag do zbiorczego magazynu na
odpady z logo

11

1501 05

Opakowania wielomaterialowe

Odpady z wydziatéw produkcyjnych i
magazynu surowcow 1 opakowan sg
przewozone do zbiorczego magazynu na
odpady z logo

12

1501 06

Zmieszane odpady
opakowaniowe

Odpady trafiaja do wyznaczonych
pojemnikow znajdujacych si¢ na wydziatach
produkcyjnych, a nast¢pnie do zbiorczych
pojemnikow, ktore znajduja si¢ na rampach
odpadowych przy poszczegdlnych
wydziatach

13

1501 07

Opakowania ze szkta

Odpady trafiaja do wyznaczonych
pojemnikow znajdujacych si¢ na wydziatach
produkcyjnych, a nastgpnie do zbiorczych
konteneréw, ktore znajdujg si¢ na rampach
odpadowych przy poszczegdlnych
wydziatach

14

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. Srodkami
ochrony ro$lin I 1 II klasy
toksycznosci - bardzo
toksyczne i toksyczne)

Puste opakowania poczatkowo sa zbierane w
wyznaczonych miejscach na wydziatach
produkcyjnych — puste opakowania po
srodkach chemicznych do czyszczenia
maszyn 1 urzadzen, warsztaty mechaniczne —
opakowania po olejach i smarach, kotlownia
— opakowania po srodkach do uzdatniania
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Lp.| Kod Rodzaj odpadow Miejsce i spos6b magazynowania
1 2 3 4
H3-B, H4, H14 wody kottowej. Nastepnie ww. odpady
trafiajg do zbiorczego, zamykanego od gory,
szczelnego pojemnika na ten rodzaj odpadu,
ktéry znajduje si¢ przy podczyszczalni
Sciekow
15 1501 11* Opakowania z metali Odpady sa przechowywane w wyznaczonych
zawierajgce niebezpieczne pojemnikach w warsztatach mechanicznych
porowate elementy na poszczeg6lnych wydziatach oraz w
wzmocnienia konstrukcyjnego warsztacie gldownym, a nastgpnie sg
(np. azbest), wlacznie z przekazywane do Magazynku chemii
pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi
16 |15 02 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne Odpady magazynowane sg w sposob
(w tym filtry olejowe nieujete | selektywny w wyznaczonych miejscach, w
w innych grupach), tkaniny do | szczelnych, zamykanych, pojemnikach w
wycierania (np. szmaty, warsztatach mechanicznych na
$cierki) i ubrania ochronne | poszczego6lnych wydziatach, mechanicznym
zanieczyszczone substancjami gléwnym 1 kotlowni
niebezpiecznymi (np. PCB)
17 1 150203 Sorbenty, materiaty Odpady trafiaja do pojemnikow na
filtracyjne, tkaniny do wydziatach produkcyjnych 1 warsztatach a
wycierania (np. szmaty, nastgpnie do kontenerow zbiorczych, ktore
Scierki) 1 ubrania ochronne stojg przy kazdym wydziale produkcyjnym
inne niz wymienione w 15 02 lub jednostce pomocniczej
02
18 | 16 01 03 Zuzyte opony Odpady magazynowane sg luzem w sposob
selektywny w wyznaczonym miejscu przy
warsztacie mechanicznym
19 |16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace Odpady magazynowane sg w sposob
niebezpieczne elementy inne | selektywny w wyznaczonych miejscach, w
niz wymienione w 16 02 09 do| szczelnych, zamykanych, pojemnikach w
16 02 12 magazynku odpadow niebezpiecznych
20 | 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz Odpady magazynowane sg w sposob
wymienione w 16 02 09 do 16 | selektywny w wyznaczonych miejscach, w
02 13 pojemnikach w magazynku odpadow
niebezpiecznych lub na placu odpadowym
21 | 16 02 16 |Elementy usunig¢te ze zuzytych Odpady magazynowane sg w sposob
urzadzen inne niz wymienione | selektywny w wyznaczonych miejscach w
w1602 15 pojemnikach w warsztacie mechanicznym lub
na placu odpadowym

18/26




Lp.| Kod Rodzaj odpadow Miejsce i spos6b magazynowania
1 2 3 4
16 03 80 Produkty spozywcze Odpady magazynowane sa w sposob
przeterminowane lub selektywny w wyznaczonych miejscach:
nieprzydatne do spozycia - rampa odpadowa wydziatu V,
- zbiorczy magazyn odpadow
22 |16 05 06* | Chemikalia laboratoryjne 1 Odpady magazynowane sg w sposob
analityczne (np. odczynniki selektywny, w specjalnym zamykanym
chemiczne) zawierajace pomieszczeniu przylegajacym do
substancje niebezpieczne, w pomieszczenia laboratorium. Odpad
tym mieszaniny chemikaliow | magazynowany jest na tacy wychwytowe;j
laboratoryjnych i przechwytujacej ewentualne wycieki
analitycznych,
23 | 16 06 05 | Inne baterie i akumulatory Odpady magazynowane sg w sposob
selektywny w wyznaczonych miejscach, w
szczelnych, zamykanych, pojemnikach w
warsztacie mechanicznym
24 | 1701 07 | Zmieszane odpady z betonu, Odpady magazynowane sg w sposob
gruzu ceglanego, odpadowych selektywny, w kontenerach na placu o
materialow ceramicznych i szczelnej nawierzchni. W przypadku
elementéw wyposazenia inne | odpadow o duzych gabarytach dopuszcza si¢
niz wymienione w 17 01 06 ich sktadowanie luzem w wyznaczonym
miejscu na placu odpadowym
251170402 Aluminium Odpady magazynowane sg3 w sposob
selektywny, w kontenerach w warsztacie
mechanicznym oraz w kontenerze na placu o
szczelnej nawierzchni
26 | 170405 Zelazo i stal Odpady magazynowane sg w sposob
selektywny, w kontenerach w warsztacie
mechanicznym oraz w kontenerze na placu o
szczelnej nawierzchni. W przypadku
odpadow o duzych gabarytach dopuszcza si¢
ich sktadowanie luzem w wyznaczonym
miejscu na placu odpadowym
27 | 1908 01 Skratki Odpad sktadowany bedzie w szczelnym
kontenerze, stojacym w nieprzepuszczalnej
tacy wychwytowej potaczonej z
podczyszczalnig $ciekdw. Pojemnik znajduje
si¢ przy budynku podczyszczalni $ciekow
28 | 1908 02 Zawarto$¢ piaskownikow Odpad nie bedzie magazynowany na terenie
zaktadu. Bezposrednio po wytworzeniu,
podczas procesu czyszczenia osadnika osad
zostaje wypompowany i przekazany sa
kolejnym posiadaczom
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Lp.| Kod Rodzaj odpadow Miejsce i spos6b magazynowania
1 2 3 4
29 1 1908 14 Szlamy z innego niz Odpad magazynowany bedzie w szczelnym,
biologiczne oczyszczania zamykanym od gory kontenerze w budynku
sciekow przemystowych inne podczyszczalni §ciekéw lub na placu o
niz wymienione w 19 08 13 utwardzonej nawierzchni, w poblizu
podczyszczalni §ciekow

10. Monitoring procesow technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji IPPC oraz
monitoring Srodowiska

10.1. Monitoring procesow technologicznych
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Zakres monitoringu procesOw technologicznych jest okreslony w dokumentach
Systemu Zarzadzania Jako$cig, instrukcjach technologicznych, procesowych
1 aparaturowych, instrukcjach stanowiskowych oraz dokumentacji aparatury
kontrolno-pomiarowe;j.

Monitoring efektywnosci wykorzystania zasoboéw realizowany jest poprzez pomiar
1 rejestracje zuzycia w mediow w nastepujacym zakresie:

* pomiar ilosSci wody dostarczonej z wodociaggu nie rzadziej niz raz w
miesigcu,

* prowadzenie rejestru ilosci zuzywanej wody,

* prowadzenie kontroli ilo§ci zuzywanych paliw wykorzystywanych do celow
grzewczych, transportowych i na potrzeby maszyn pracujacych na terenie
zaktadu.

Monitoring parametréw technicznych realizowany jest poprzez:

* staly nadzor nad przebiegiem procesow,

* kontrole prawidtowego przebiegu proceséw technologicznych,

* wyznaczanie charakterystyk energetycznych procesow,

* rejestracje gtownych wskazan urzadzen kontrolnych na sterowni.

10.2. Monitoring Srodowiska
10.2.1. Monitoring emisji gazow i pylow do powietrza

Okresowe pomiary emisji do powietrza nalezy wykonywaé¢ dla instalacji
energetycznego spalania paliw (emitory E1 i1 E2), zgodnie z zakresem 1 metodyka
okreslong w obowigzujacych przepisach prawa. Stanowiska do pomiaru wielko$ci
emisji usytuowa¢ zgodnie z Polska Norma  PN-Z-04030-7/94. ,,Badania
zawarto$ci pytu. Pomiar stezenia i strumienia masy pylu w gazach odlotowych
metoda grawimetryczng”.

10.2.2. Monitoring wytwarzanych odpadéw




Nestle Polska SA Oddziat w Kaliszu ul. £odzka 153 ma obowigzek prowadzié¢
ilosSciowg 1 jako$ciowa ewidencje wytwarzanych odpadéw, zgodnie
z obowigzujagcym katalogiem odpaddéw. Ewidencje nalezy prowadzic¢
z zastosowaniem kart ewidencji odpadéw (odrgbnej dla kazdego kodu odpadu)
oraz kart przekazania odpadow.

10.2.3. Monitoring emisji halasu

Okresowe pomiary hatasu w srodowisku nalezy wykonywac z czgstotliwos$cig nie
mniejsza niz raz na dwa lata, w punktach pomiarowych usytuowanych przy
najblizszych zakladowi budynkach mieszkalnych oraz na granicy terendw
podlegajacych ochronie akustyczne;.

Sprawdzajace pomiary hatasu nalezy takze wykona¢ po kazdej istotnej zmianie
urzadzen lub po zainstalowaniu nowych urzadzen bedacych zrédtem hatasu.

10.2.4. Monitoring ilosci i jakosci Sciekow wprowadzanych do urzadzen

kanalizacji miejskiej

Pomiar ilosci 1 jakosci $ciekow przemystowych odprowadzanych do urzadzen
kanalizacji miejskiej nalezy wykonywaé zgodnie z zakresem 1 metodyka okreslong
w obowigzujacych przepisach prawa.

11. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

11.1. Rozruch i wylaczenia instalacji

Rozruch i wylagczenie instalacji nie wigza si¢ z podwyzszong emisja zanieczyszczen.
Jedynie podczas zaplonu 1 wygaszania pracujagcych w cyklu automatycznym
palnikow gazowych moze wystgpowac zwigkszona emisja tlenkow wegla. Zjawisko
to trwa kilkadziesigt sekund. Wylaczona instalacja nie jest zrodlem emisji
zanieczyszczen do powietrza.

11.2. Stany awaryjne — awaria urzadzen ochronnych
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W przypadku wystapienia awarii elementdw instalacji (urzadzen technologicznych,
urzadzen odpylajacych, instalacji wyciggowych) urzadzenia technologiczne sa
wylaczane, az do chwili usunigcia awarii. W przypadku braku zasilania w energi¢
elektryczng lub w gaz ziemny, urzadzenia technologiczne nie sg uzytkowane, az do
chwili usunigcia awarii 1 przywrocenia zasilania.



11.3. Proponowane sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw

awarii

11.3.1. Mozliwe sytuacje awaryjne

Zgodnie z obowiazujacymi przepisami prawa, Nestle Polska SA Oddziat w Kaliszu

ul.

Lodzka 153, nie zalicza si¢ do zakladow o duzym lub zwigkszonym ryzyku

wystgpienia powaznej awarii przemyslowej. Sytuacje awaryjne, ktdre moga wystapi¢ w
zaktadzie to:

22/26

* pozar,

* nieszczelno$¢ instalacji wodnej 1 kanalizacyjnej,
* awaria instalacji elektrycznej,

e awaria urzgdzen technologicznych,

* awaria instalacji gazowej.

11.3.2. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczaniu skutkow awarii

* prowadzenie procesdOw  technologicznych  zgodnie z  instrukcjami
technologicznymi,

» prowadzenie statego nadzoru nad przebiegiem proceséw technologicznych,

* prowadzenie statej kontroli urzadzen wchodzacych w sktad instalacji 1
utrzymywanie jej w nalezytym stanie technicznym,

e ecliminowanie na biezagco wszelkiego rodzaju uszkodzen urzadzen
technologicznych

* prowadzenie stalego nadzoru nad dostawg 1 magazynowaniem substancji
niebezpiecznych,

* prowadzenie na biezgco monitoringu zuzycia substancji niebezpiecznych,

* prowadzenie na biezaco szkolen w zakresie BHP dla pracownikow,

* wyznaczenie drogi ewakuacyjne;.

11.3.3. Sposoby postepowania w przypadku awarii urzgdzen mogacej powodowa¢é
znaczne zanieczyszczenie Srodowiska

W  wypadku awarii urzadzen mogacej powodowal znaczne zanieczyszczenie
srodowiska nalezy niezwlocznie zawiadomi¢ wlasciwy organ Panstwowej Strazy
Pozarnej i Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Poznan - Delegaturg w
Kaliszu. Organom tym nalezy przekaza¢ informacj¢ o:
» okoliczno$ciach wystapienia awarii
* niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awarig, umozliwiajace dokonanie
oceny skutkow awarii dla ludzi i §rodowiska,
* podjetych dzialaniach ratunkowych, a takze dziataniach majacych na celu
ograniczenie skutkéw awarii 1 zapobieZzenie jej powtorzeniu sig.
- z aktualizacjg powyzszych informacji odpowiednio do zmiany sytuacji.



12. Sposob postepowania po zakonczeniu dzialalnos$ci

W wypadku zakonczenia dziatalno$ci wszystkie obiekty 1 urzadzenia instalacji powinny
by¢ zlikwidowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa. Teren po likwidacji
powinien by¢ odpowiednio zagospodarowany, co jest rOwnoznaczne z obowigzkiem
rekultywacji przez wykonanie niwelacji, ewentualnej wymiany wierzchniej warstwy
gruntu, zabezpieczenie przed erozja przez obsianie 1 wysadzenie odpowiednig
roslinnoscia.
W szczegolnosci nalezy sporzadzi¢ projekt likwidacji obiektow 1 urzadzen Nestle Polska
SA Oddziat w Kaliszu, uwzgledniajacy wytyczne projektu BREF, ktore zalecaja:
* minimalizacj¢ 1ilosci ziemi wydobywanej z wykopdéw, ograniczenie jej
przemieszczania oraz zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem,
» zabezpieczenie gruntow przed skazeniem na skutek wycieku niewlasciwie
skladowanych materialow niebezpiecznych,
* dokonanie oceny stanu zanieczyszczenia $rodowiska w celu opracowania
harmonogramu dzialan rewitalizacyjnych.
Projekt rozbiorki winien rowniez uwzglednia¢ rewitalizacje terenu po zlikwidowaniu
instalacji.

13. Obowiazki sprawozdawcze

Nestle Polska SA Oddziat w Kaliszu ul. L.6dzka ma obowigzek:

— archiwizowania danych dotyczacych i monitoringu srodowiska, ustalonych w punkcie
10. niniejszej decyzji, przez okres nie krotszy niz wymagany w przepisach prawa,

— przekazywania Prezydentowi Miasta Kalisza oraz Wojewodzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w Poznaniu (na adres Delegatury WIOS w Kaliszu) sprawozdan
z okresowych pomiaré6w emisji w terminach okre§lonych w obowigzujacych
przepisach prawa,

— sporzadzenia szczegotowego sprawozdania (raportu) obejmujacego realizacj¢ ustalen
niniejszej decyzji — po czterech latach eksploatacji instalacji od dnia wydania
niniejszej decyzji.

14. Termin waznosci pozwolenia

Pozwolenia udziela si¢ na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie
Wydajac niniejsze pozwolenie rozpatrzono nastepujace dokumenty i materiaty:

[1] Kopia zawiadomienia Wielkopolskiego Wojewédzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
0 wszczgeiu postgpowania w sprawie wstrzymania uzytkowania instalacji eksploatowanych
na terenie zakladu NESTLE w Kaliszu bez wymaganego pozwolenia zintegrowanego;
KDI.7060.21.2016.ml z 19 kwietnia 2016 r.

[2] Wniosek Nestle Polska S.A. Oddzial w Kaliszu, znak SHE:15, data 12.04.2016. o wydanie
pozwolenia zintegrowanego, wpisany do ogolnodostepnego internetowego wykazu
http://www.ekoportal.gov.pl pod numerem 40/2016.

[3] Potwierdzenie wniesienia oplaty skarbowej (2038 zl) i oplaty rejestracyjnej (12000 zt) za
wydanie pozwolenia zintegrowanego.
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http://www.ekoportal.gov.pl/

[4] Dokumentacja do wniosku o pozwolenie zintegrowane, sporzadzona przez specjaliste z firmy
EKOLOGIS Laboratorium Badan Srodowiskowych S.C. Wroctaw, w kwietniu 2016 r.
z uzupelieniami i wyjasnieniami wnioskujacego z datg 06.05.2016 1 27.06.2016 r.

[5] Decyzja o dopuszczalnym poziomie hatasu przemystowego w srodowisku zaktadu ,,Nestle
Polska” przy ul. Lodzkiej w Kaliszu, wydana 4 stycznia 2012 r. przez Prezydenta Miasta
Kalisza z sygnaturg WSRK.6251.0017.2011.

[6] Decyzja — pozwolenie wodnoprawne na wprowadzanie S$ciekdéw do kanalizacji,
WSRK.6341.0030.2015 z 30 marca 2015 r.

[7] Decyzja z 12 grudnia 2013 r. — pozwolenie wodnoprawne na pobdr wdd podziemnych,
WSRK.6341.0138.2013.

[8] Decyzja z 27 marca 2013 r. o ustanowieniu stref ochronnych uje¢ wody podziemne;j,
WSRK.6320.0002.2013.

Firma Nestle Polska SA Oddzial w Kaliszu (ul. Lodzka 153) wystgpita z wnioskiem [2]
o uchylenie dotychczasowego i udzielenie nowego pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do obrobki i przetworstwa, poza wylacznym pakowaniem, produktéw spozywczych lub
paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych produktéw pochodzenia zwierzecego i roslinnego
o dobowej zdolnosci produkcyjnej 537 Mg wyrobow gotowych. Instalacje eksploatowane sa na
terenie zaktadu w Kaliszu przy ulicy Lodzkiej 153, na dziatkach o numerach ewidencyjnych 152/4,
165/8, 166/3, 165/19, 165/20, 204/6, 212/4, 929, 930/5, 930/9, 930/10, 930/11, 931/3, 213/2, 205/3,
214/3, obreb Winiary. Ponadto wnioskodawca wystapil na podstawie art. 203 ust. 3. ustawy Prawo
ochrony Srodowiska (dalej POS) o objecie pozwoleniem zintegrowanym potozonej na terenie tego
samego zaktadu instalacji niewymagajacej pozwolenia zintegrowanego — instalacji energetycznego
spalania paliw o mocy zainstalowanej 18,24 MW — i ustalenia dla niej warunkéw wprowadzania
substancji i energii do $rodowiska. Instalacja do obrobki i przetworstwa (poza wylacznym
pakowaniem) produktéw spozywczych lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych
produktow pochodzenia zwierzgcego i roslinnego o dobowej zdolnosci produkcyjnej 537 Mg
wyrobow gotowych, kwalifikuje si¢ do rodzajow instalacji wyszczego6lnionych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajoéw przedsiewzie¢ moggcych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako calosci
(Dz.U.2014.1169) i wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Informacja o mozliwosci
zapoznania si¢ z przedtozonym wnioskiem [2] z dokumentacja zostala podana do publicznej
wiadomosci. W okresie upublicznienia stosownego obwieszczenia Prezydenta Miasta Kalisza - od 31
maja do 3 lipca 2016 r. - nie wplynely zadne uwagi ani propozycje od spoteczefnstwa. Zgodnie
z wnioskiem [2][3] niniejsze pozwolenie zintegrowane obejmuje dwie instalacje znajdujace si¢ na
terenie zakladu Nestle Polska SA Oddzial w Kaliszu ul. Lodzka 153: instalacje do obrobki
1 przetworstwa, poza wylacznym pakowaniem, produktéw spozywczych lub paszy z przetworzonych
lub nieprzetworzonych produktow pochodzenia zwierzgcego i roslinnego o dobowej zdolnosci
produkcyjnej 537 Mg wyrobow gotowych oraz instalacje energetycznego spalania paliw o mocy
zainstalowanej 18,24 MW. W sklad pierwszej z nich wchodzi pi¢¢ wydziatow produkcyjnych:
wydziat 1 — produkcja kostek rosotowych i przypraw w ptynie, wydziat II i III — produkcja zup
i deseréw w proszku, wydzial IV — produkcja majonezu i soséw zimnych, wydzial V — produkcja
kaszek dla dzieci. Proces produkcyjny na wszystkich wydziatach wyglada podobnie i polega na
nawazeniu odpowiedniej masy surowcow, ich homogenizacji i zapakowaniu w opakowania
jednostkowe 1 zbiorcze. Proces na wydziale V wymaga dodatkowo przemiatu ryzu i obrobki
termicznej. Niektore polprodukty na wydziatach II, III i V wymagaja suszenia przed dalszg obrobka.
Gotowe produkty trafiaja do magazynow wyrobow gotowych, skad nastepuje ich spedycja do
odbiorcow. Czas pracy instalacji wynosi 8760 h/rok. Instalacja energetycznego spalania paliw o mocy
zainstalowanej 18,24 MW sktada si¢ z dwoch kotléw parowych firmy Babcock typ Omniblock DDH
I 14.0 o zdolnosci produkcji pary 14 Mg/h kazdy. Kotly wyposazone sa w palniki poziome firmy
WEISHAUPT typ RGL 72B. Kotty eksploatowane sa naprzemiennie przez caly rok tj. 8760 godz.
Kotly moga by¢ zasilane zard6wno gazem ziemnym jak i olejem opalowym lekkim. Instalacja zostata
wyposazona w ekonomizer odzyskujacy cieplo z odprowadzanych spalin. Odzyskana energia
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wykorzystywana jest do podgrzewania wody na cele socjalne. Analizowane instalacje sg zrodtem
emisji gazow i pytéw do powietrza. Zrodla emisji zanieczyszczen gazowych i pylowych
wymagajacych pozwolenia stanowig: stacja przemiatu ryzu (aspiracja zasypu ryzu, proces
czyszczenia z filtrem pulsacyjnym), stanowisko ostrzenia nozy, linia suszenia ziarenek smaku,
zbiorniki materiatdow sypkich (9 szt.) oraz spalanie paliwa w kottach parowych firmy Babcock typ
Omniblock DDH I 14.0 (2 szt.). Emisja ze wszystkich wyzej wymienionych zrddel zostala okreslona
w niniejszym pozwoleniu. Ustalony zostal rowniez zakres i sposéb monitoringu wielkosci emisji.
Pozostale zrodla tj. stanowiska spawalnicze oraz dygestoria, nie wymagaja pozwolenia na
wprowadzanie gazéw i pytow do powietrza, ich eksploatacja zostala zgloszona wilasciwym
miejscowo organom ochrony §rodowiska. Analiza przetozonego wniosku wykazata, Zze emisja
substancji do powietrza nie spowoduje przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w
rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z 26 stycznia 2010 roku w sprawie wartosci odniesienia dla
niektorych substancji
w powietrzu (Dz.U.2010.1687). Instalacje w zakladzie nie zostaly rozbudowane, ani zmienione w
sposob istotny od czasu wydania ostatniego pozwolenia na wprowadzanie gazow i pytow. Zaklad
stosuje rozwigzania minimalizujagce wptyw emisji zanieczyszczen do powietrza. Standardy emisyjne
w zakresie wprowadzania gazow i pytow do powietrza z kottéw parowych firmy Babcock typ
Omniblock DDH 1 14.0 ustalono zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z 4 listopada 2014
roku w sprawie standardow emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, Zrodet spalania paliw
oraz urzgdzen spalania lub wspotspalania odpadow (Dz.U.2014.1546). Woda na potrzeby instalacji
pobierana jest z zakladowej sieci wodociagowej w ramach sektorowego pozwolenia wodnoprawnego
na pobdr wod podziemnych z utworéw jurajskich za pomoca ujecia sktadajacego si¢ z trzech studni
glebinowych [7-8]. Scieki powstajace na skutek funkcjonowania zaktadu odprowadzane s do
kolektora ,,Winiary” stanowigcego wiasnos¢ Spotki Wodno-Sciekowej ,,Prosna” z siedzibg w Kaliszu
ul. Nowy Swiat 2a na podstawie umowy Nr 01/10 z 26 listopada 2010 r. o odbiodr i oczyszczanie
Sciekow zawartej pomiedzy Spotka Wodno-Sciekowa ,,Prosna” a Nestle Polska SA z siedzibg
w Warszawie, Oddzial w Kaliszu ul. Lodzka 153. Po analizie informacji zawartych we wniosku,
stwierdzono, iz instalacja spetnia wymagania najlepszej dostgpnej techniki. Automatyczne sterowanie
procesem produkcyjnym zapewnia racjonale wykorzystanie surowcow, energii i paliw. Funkcjonujace
w zakladzie systemy zarzadzania ISO 14001 — Ochrona S$rodowiska, OHSAS 18001 -
Bezpieczenstwo pracy, NQMS 9001 — Jakos¢ wyrobu gotowego umozliwiaja wysoki poziom kontroli
procesu produkcyjnego. Eksploatacja instalacji nie bedzie powodowala zanieczyszczenia gleby,
ziemi, oraz wod gruntowych. Zaktad prowadzi zintegrowany system gospodarki odpadami oraz
dziatania obejmujace zapobieganie i ograniczanie ilo§ci powstajacych odpadow. Z przeprowadzonej
analizy dokumentacji wynika, ze instalacja do obrobki i przetworstwa, poza wytacznym pakowaniem,
produktéw spozywczych lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych produktéw pochodzenia
zwierzecego 1 roslinnego o dobowej zdolnosci produkcyjnej 537 Mg wyrobdéw gotowych spehnia
wymagania niezb¢dne do udzielenia jej pozwolenia zintegrowanego, a jej eksploatacja prowadzona
zgodnie z okre§lonymi w niniejszym pozwoleniu warunkami, zapewnia dotrzymanie standardow oraz
wymaganych prawem parametrow Srodowiska. Niniejsze pozwolenie nie reglamentuje i nie ingeruje
w zagadnienia ochrony srodowiska przed halasem oraz w zagadnienia gospodarki wodno-$ciekowe;j
gdyz zagadnienia te sa uregulowane w decyzjach sektorowych [5-8]. Wobec niewystapienia
wnioskujacego o okreslenie terminu obowigzywania decyzji, niniejsze pozwolenie wydaje si¢ na czas
nieoznaczony.
Informacje:

Niniejsze pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania w wypadkach, gdy
nastapig zmiany w najlepszych dostgpnych technikach pozwalajacych na znaczne zmniejszenie emis;ji
bez powodowania nadmiernych kosztow, lub gdy bedzie to wynika¢ z potrzeby dostosowania
eksploatacji instalacji do zmian przepisow o ochronie srodowiska.

Wyniki pomiaréw nalezy przekazywaé Prezydentowi Miasta Kalisza oraz Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w terminie do 30 dni od dnia ich zakoficzenia, w uktadzie
okre§lonym w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajéw

25/26



wynikow pomiarow prowadzonych w zwigzku z eksploatacjq instalacji lub urzgdzenia i innych danych
oraz terminow i sposobow ich prezentacji (Dz. U. z 2008 r. nr 215, poz. 1366).

Pouczenie: Od decyzji niniejszej stuzy stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Kaliszu przy ul. Czestochowskiej 12, za posrednictwem Prezydenta Miasta
Kalisza, w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Z up. Prezydenta Miasta Kalisza
/-
Ewa Maciaszek
Naczelnik Wydziatu Srodowiska, Rolnictwa
i Gospodarki Komunalne;j

Otrzymuja:

L

IL.

NESTLE POLSKA S.A. ul. Domaniewska 32, 02-672 Warszawa;
nr KRS 0000025166, NIP 5270203968, REGON 010006420.
Nestle Polska SA Oddzial w Kaliszu, 62-800 Kalisz, ul. L.odzka 153.

Do wiadomosci:

L

IL.

Minister Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa - droga elektroniczng
na e-mail pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl (w term. 14 dni wg art. 211 ust. 12 POS).
Urzad Marszatkowski Wojewodztwa Wielkopolskiego w Poznaniu, Aleja Niepodlegtosci 34,
61-714  Poznan-  droga  elektroniczng, na  e-mail  dsr.sekretariat@umww.pl
(dec. ost. w 30 dni - wg art. 212 ust. 2 POS, art. 80 ust. 4 i art. 52 ust. 5 pkt 4 ustawy
o odpadach).

I1I. Wielkopolski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska, Wojewoddzki Inspektorat Ochrony

Srodowiska w Poznaniu, DELEGATURA W KALISZU, ul. Piwonicka 19, 62-800 Kalisz
(niezwlocznie dec. ostateczng wg art. 183 ust. 3 POS).

Dowody wniesienia oplaty skarbowej w wysokosci 2011 zi (stownie zt dwa tysigce jedenascie) oraz
oplaty rejestracyjnej w wysokosci 12000 zt (stownie: dwanascie tysiecy zi) zalgczone do akt sprawy
(potwierdzenia przelewow z datg 07.04.16).

26/26



